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Declaracién de conformidad

Conforme a la directiva de baja tension 2014/35/EU
y directiva 2014/30/EU sobre compatibilidad electromagnética

Por la presente declaramos que el producto cumple las siguientes disposiciones:

Directiva de baja tensién 2014/35/EU
Directiva 2014/30/EU sobre compatibilidad electromagnética
Normas armonizadas aplicadas:
DIN EN 60204 T1
EN 61439-1

Observaciones:

Rhein-Nadel-Automation

Gerente
Jack Grevenstein
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Instrucciones de seguridad para el usuario

Este manual contiene la informacion necesaria para el uso adecuado de los productos descritos en él. Esta dirigido
a personal técnico cualificado.

Por personal cualificado se entiende aquellas personas que, debido a su formacidn, experiencia e instruccion, asi
a sus conocimientos sobre las normas aplicables, especificaciones y disposiciones en materia de prevencion de
accidentes y condiciones de servicio, estan autorizadas por los responsables de la seguridad de la instalacion

a realizar las tareas necesarias detectando y evitando los posibles peligros (definicién de personal conforme a IEC
364).

Indicaciones de peligro

Las siguientes instrucciones sirven tanto para la seguridad del personal de servicio como para la seguridad de los
productos descritos y de los equipos conectados a ellos.

jAviso!
Tension peligrosa
La no observancia puede causar la muerte, lesiones corporales o dafios materiales.

e Desconecte la tension de alimentacién antes de los trabajos de montaje y desmontaje, asi como para un cambio
de fusible o cambios en la estructura.

e Tenga en cuenta las disposiciones de seguridad y en materia de prevencion de accidentes aplicables en cada
caso especifico.

e Antes de la puesta en marcha es preciso asegurarse de que la tensidn de red del equipo coincida con la tensién
de red local.

e Los dispositivos de parada de emergencia deben estar activos en todos los modos operativos. No desbloquear los
dispositivos de parada de emergencia ya que podria producirse un arranque accidental del equipo.

e jLas conexiones eléctricas deben estar cubiertas!

e Después del montaje, es preciso comprobar que las conexiones para conductores de puesta a tierra
funcionen perfectamente.

Uso previsto

Los equipos aqui descritos son equipos eléctricos para utilizar en instalaciones industriales.
Estan disefiados para el control de alimentadores vibratorios.

GUS

LISTED

Para utilizar Unicamente en aplicaciones NFPA 79

Rhein-Nadel Automation GmbH pone a su disposicion adaptadores con medios de cableado de campo.
Ponerse en contacto con Rhein-Nadel Automation GmbH.

1.0 Generalidades

Las unidades de mando de la serie ESR 3000 / ESM 3000 son convertidores de frecuencia especialmente adaptados
para el control de alimentadores vibratorios. Los equipos generan una frecuencia de salida independiente de la red
para el alimentador vibratorio. Por tanto, no es necesario un ajuste exacto de los muelles o una compensacion del
peso. La corriente de salida senoidal genera un comportamiento de marcha tranquilo del transportador. La frecuencia
de oscilacion ajustada corresponde a la frecuencia de oscilacion mecanica del transportador. La frecuencia de
oscilacién optima se calcula y ajusta manualmente o en el modo de regulacion automéaticamente para el
transportador.

En funcion del modelo, los equipos con un sensor de aceleracion instalado en el transportador pueden trabajar en
modo de regulacién a la frecuencia de resonancia del transportador. De este modo se consigue un modo de
transporte independiente de la carga y el flujo de material permanece casi constante. En el modo de regulacion, la
frecuencia de salida de la unidad de manda se adapta dinAmicamente a la frecuencia de resonancia del
transportador que cambia en funcién de la carga. En el modo de control del alimentador vibratorio (sin sensor), la
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frecuencia de salida ajustada del equipo permanece constante. La regulacion del rendimiento de transporte se realiza
en ambos casos a través de la magnitud de la tension de salida.

Los equipos se pueden suministrar en modelo para instalarse en armario de distribucién o en carcasa.
Caracteristicas especiales:
e Frecuencia de salida ajustable, independiente de la frecuencia de red
Limites maximos y minimos del rango de frecuencia ajustables
Limite de corriente ajustable para corriente magnética maxima
Rendimiento de transporte constante en caso de fluctuaciones de la red
Modo de regulacion, busqueda automatica de frecuencia (frecuencia de resonancia)
Relé de estado conectado/desconectado
Control del nivel de llenado
Salida de 24 V, CC para p.€j. valvula de aire
Cuatro conjuntos de parametros memorizables especificos de la aplicacion
Con opcién de modo de interfaz a través de RS 232 o Profibus-DP, o con configuraciéon remota de
parametros.
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Modelo con carcasa &® - .

Modelo para armario de distribucion

1.1 Declaracién CE de conformidad
La unidad de mando cumple las siguientes disposiciones:

Directiva europea 2014/30/EU sobre compatibilidad electromagnética;
Directiva CE sobre baja tension
2014/35/EU

Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN 60204, T.1
EN 61439-1

2.0 Funcionamiento

El manejo del equipo se realiza mediante un elemento de mando situado en la placa frontal (teclas e indicadores
LED). Todos los ajustes pueden realizarse mediante un control de menu a través de este elemento de mando. Es
posible acceder a los distintos parametros introduciendo un cddigo de usuario. En el capitulo “Instrucciones de
ajuste” se explica detalladamente el funcionamiento del control de menu. El ajuste del rendimiento de transporte
también puede realizarse a través de un potenciometro externo,una tension de control externa 0...10 V, CC o una
corriente de control 0(4)...20 mA (debe seleccionarse en el ment 003). Como mensaje de estado se dispone de un
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contacto de relé libre de potencial que se activa con la activacion del transportador. El contacto esta conectado
internamente mediante bornes.

En la pantalla LED, en el modo normal se muestra el valor nominal para el rendimiento de transporte en %. En el
modo de programacion tienen que utilizarse las dimensiones correspondientes conforme a las instrucciones de
ajuste. Al salir del modo de programaciéon o no tocar ninguna tecla durante 100 segundos, los valores de ajuste
modificados se guardan permanentemente.

Las unidades de control pueden generar un rango de frecuencia maximo de 5...300 Hz que puede limitarse mediante
un limite de frecuencia inferior o superior. El rango ajustable

es de maximo 1:4; es decir, la cuarta parte del limite de frecuencia inferior se puede ajustar como maximo como
limite de frecuencia superior. Pueden ajustarse limites mas estrictos para asegurarse de que no exista una
desviacion demasiado grande de la frecuencia del sistema.

Mediante una limitacion de corriente integrada es posible adaptar la corriente de salida maxima al iman.

Parametros criticos como el limite de corriente y el rango de frecuencia de oscilacion estan resumidos en un mend
de servicio especial. A este menl no es posible acceder directamente a través de la estructura de menus normal,
sino que debe activarse con un cédigo adicional. De este modo se evita una modificacion no deseada de estos
parametros.

Con una opcion de interfaces, el equipo puede operarse a través de una interfaz RS 232 o sistemas bus de campo
(Profibus-DP).

2.1 Control del nivel de llenado (aviso de atascos)

A través de niveles de tiempo internos y ajustables (“t con” y “t desc”) se conecta o desconecta la salida en funcién
del nivel de material medido por un sensor de material. De este modo el nivel de llenado del producto transportado
oscila alrededor de la posicion del sensor de material colocado en el tramo de llenado. La salida de la unidad de
mando se conecta cuando el material transportado no alcanza el sensor y el tiempo de retardo de la conexién ha
transcurrido. Si el producto transportado rebasa la posicion del sensor, una vez transcurrido el retardo de conexion, la
salida de la unidad de mando se desconecta (indicacion en la pantalla: “FULL”). Las interrupciones en el flujo de
productos transportados restablecen los niveles de tiempo. Los tiempos siempre vienen determinados por la Ultima o
primera pieza de producto transportado. El tiempo de retardo de la conexion o la desconexién se ajusta en el menu
de programacién. El transcurso de los niveles de tiempo internos se muestra en la pantalla mediante el parpadeo del
primer decimal.

Al conectar el transportador puede activarse otro nivel de tiempo “Sensor-Time-out” que tras un tiempo ajustable
(1...240 s) desconecta el transportador si durante ese tiempo el sensor no ha detectado ninguna pieza de material. Al
desconectar el transportador, se desconecta también el relé de estado. En la pantalla alternan las indicaciones
“Error” y “SE” parpadeando. Esta funcién es opcional y debe activarse en el menu “Nivel de llenado” con la funcion
“‘E.En.” = 1.

conectado————
Transportador

desconectado

conectado

Transportador
desconectado T

4P <>
<4+ <+

t con Arranque t desc Parada suave
suave

2.2 Funcionamiento con dos velocidades (2.° valor nominal para conmutacién grueso /
fino)

En lugar del control del nivel de llenado puede utilizarse también un modo grueso/fino (menu “C 003”). La conmutacion al segundo valor nominal tiene
lugar a través de la entrada del sensor que, en otro caso, se utiliza para el control del nivel de llenado. La conmutacién puede producirse con un contacto
0 una tension de sefial externa de 24 V, CC. Si existe una sefial de 24 V, se conmuta sin retardo de tiempo al segundo valor nominal.

(No se utiliza la funcién de control de nivel de llenado)

Rhein - Nadel Automation GmbH 5 24/04/2013
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2.3 Entradas y salidas de control

2.3.1 Entrada de activacién

Interruptor externo o tension de sefial 24 V, CC.
Opciodn de control externa para conectar/desconectar la salida de potencia (p.ej. para conectar varios equipos o el
control mediante un PLC).

2.3.2 Entrada de sensor para control del nivel de llenado

Sensor para controlar el nivel de material en un tramo donde existe una acumulacién de material o entrada para
conmutar al segundo valor nominal. 24 V CC (PNP).

2.3.3 Valor nominal externo

El valor nominal para el rendimiento de transporte puede prefijarse también mediante una sefial de consigna externa
0...10V, CC, 0(4)...20 mA, o un potenciometro 10 kR. En caso de un valor nominal externo, en el menu “C 003” el
parametro E.S.P. debe ajustarse a |. Si se utiliza un potencidmetro, adicionalmente debe ajustarse el parametro “Pot”
a |l (salvo en unidades de mando de 16 A).

Valor de salida minimo cuando el valor nominal externo es “0”:

Antes de conmutar el parametro E.S.P. a un valor nominal externo, ajustar el valor minimo deseado con las teclas de
flecha; después ajustar E.S.P. a “I”. El valor ajustado permanece entonces como minimo cuando el valor nominal es
“0”.

2.3.4 Salida de control, relé de estado

Contacto de relé 250 V/1 A (contacto inversor). El relé se excita cuando el transportador estd en marcha. - Si no hay
sefial de activacién ni mensaje de averia, el relé se desexcita.

2.3.5 Salida de control de 24 V, CC Time-Out

Mensaje “Time-Out” activo, cuando tras un tiempo ajustado el sensor no detecta material (se puede ajustar con el
parametro “E.”). (salvo en unidades de mando de 16 A)

2.3.6 Salida de control 24 V, CC valvula

Salida para aire de clasificacién,“Conectada” con arranque de transportador, ,“Desconectada‘, 4 s tras parada de
transportador (el tiempo de desconexion puede ajustarse con el parametro “A.i.”). (salvo en unidades de mando de
16 A)

2.4 Indicaciones de la pantalla

=
L L Lt S L, L. . . .
Fase de inicializacion tras conectar la tension de red (el decimal izquierdo parpadea).
=i
NN . . . .z . . —
=——=- Funcionamiento normal: Indicacion del valor nominal ajustado del rendimiento de transporte.
L7 I']F| salida bloqueada a través de entrada de activacion.
== Salida desconectada a través de teclado (tecla 0).
I/:/LI/L ! Salida desconectada a través de control de nivel de llenado (aviso de atascos).
L AP Baja tension, tension de entrada demasiado baja.

3.0 Estructura

Estos equipos se pueden suministrar como modelos independientes o como modelos para instalarse en armario de
distribucion.
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3.1 Equipo independiente

Interruptor de red

Unidad de manejo y visualizacion

Cable de conexion de red con enchufe schuko (contacto protector)

Toma de corriente de salida para conexion del transportador

Toma de corriente del sensor. De serie se dispone de sensores de 24 V, CC con salida PNP.

3.2 Equipo parainstalar en armario de distribucién

® Unidad de manejo y visualizacion
® Conexion eléctrica a bornes

® Fijacion mediante tornillos para placa de montaje

4.0 Datos técnicos

Denominacion de ESR 3000/ 6A | ESR 3000 / 12A ESM 3000 / 6A

tipo

Conexion de red 110V, 240 V +/- 10 %, 50/60

Salida 0..95V, 0...205 V

Corriente de salida | Max. 6 A | Max. 12 A Max. 6 A
Fusible previo * 16 A (accién lenta)

recomendado Disyuntor caracteristica de activacion “D”
Fusible interno Microfusible 5x20 10 amp. T-T

Activacion Entrada de 24 V, CC (contacto con ref. interna 24 V.)
Relé de estado Contacto inversor, 250 V, 1 A

Alimentacion del 24V, CC, 100 mA

sensor

Tipo de sensor Salida PNP

Salida de estado Relé, contacto inversor 1A, 250 V, CA, 60 V, CC

Salida de vélvula 24V, CC /50 mA, conmuta con transportador (PNP),
resistente a cortocircuitos

Temperatura de 0...+45°C
servicio
Temperatura de -10...+80 °C

conservacion
Altura de colocacién | 1000 m 0,5 % reduccién de corriente nominal cada 100 m adicional
Normativas

Los equipos cuentan con una amortiguacion de corriente de conexién pero los condensadores internos
pueden provocar un pico de corriente de carga. Por este motivo, los fusibles o disyuntores previamente
conectados deberia tener una caracteristica de activacion lenta.

5.0 Denominacion del pedido (equipos estandar)

Denominacién Modelo
ESR 3000/6 A—1P 54 6 A, modelo de carcasa con control de nivel de llenado
ESR 3000/ 12 A—-1IP 54 12 A, modelo de carcasa con control de nivel de llenado
ESM 3000/6 A—1IP 20 6 A, modelo para armario de distribucion con control de nivel de
llenado
Rhein - Nadel Automation GmbH 7 24/04/2013
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Para utilizar tnicamente en aplicaciones NFPA 79 E217179

Rhein-Nadel Automation GmbH pone a su disposicién adaptadores con medios de cableado de campo.
Ponerse en contacto con Rhein-Nadel Automation GmbH.
H us
LISTED
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6.0 Opciones de ajuste

Tras ajustar el control en conexién con el alimentador vibratorio, el usuario sélo tiene que ajustar el
rendimiento de transporte.

Ajuste del rendimiento de transporte:

Pulsar 2 veces la tecla “P” y, a continuacion, ajustar el rendimiento de transporte con las teclas de flecha
(codigo C. 000).

Parametros: Cdodigo | Ajuste Cddigo de
béasico de |acceso:
fabrica:

Alimentador vibratorio

e Amplitud de la oscilacion (rendimiento de 0...100 % A. 0% 000, 002

transporte)

Para adaptar el alimentador vibratorio, es posible realizar los siguientes ajustes:

Parametros: Visualiza | Ajuste Cadigo de
cion béasico de |acceso:
fabrica:

Alimentador vibratorio

e Amplitud de la oscilacion (rendimiento de 0...100 % A. 0% 000, 002, 020
transporte) 096

e Limitaciéon maxima de modulacion (Umax) 5...100 % P. 90 % 008, 020, 096

e Frecuencia de oscilacién 35...140 Hz F. 100 Hz 008, 020

(5...300 Hz) 040, 096

¢ Rampa de arranque suave 0..60 s /. 0,1ls 020, 096

o Rampa de parada suave 0...60 s \. 0,1s 020, 096

e Conmutacion a valor nominal externo 0/l E.S.P. 0 003

e Valor nominal 0(4)...20 mA 0/1 4.20 0 003

e Valor nominal a través de potenciémetro 0/l POT. 0 003

e Control grueso / fino 0/1 S.P.2. 0 003

e Invertir activacién 0/1 -En. 0 003

e Control de ciclo 0/1 HOP. 0 064

e Tiempo de conexién 0...60s H. 10s 004, 064
(con control de ciclo activado)

e Tiempo de desconexion 0...60s h. 10s 004, 064
(con control de ciclo activado)

e Inversion de sensor de tolva (no activa) 0/l -Ho. 0 004, 064

Control del nivel de llenado

e Retardo de conexion 0..60 s l. 1ls 007, 167

o Retardo de desconexion 0..60 s 0. 1ls 007, 167

o Invertir funcion del sensor PNP / PNP -SE. PNP 007, 167

inversa

e Time-out del sensor 0/1 E.En. 0 015, 167

e Retardo averia (Time-out sensor) 1..240 s E. 180 s 015, 167

e Tiempo de inercia salida de valvula 0..60s A.i. 4s 015

Servicio

e Mostrar corriente de salida actual i. 040

e Mostrar frecuencia de salida actual F. 040

e Guardar ajustes de usuario PUSH. 143

o Restablecer ajustes de fabrica FAC. 210

o Restablecer ajustes de usuario US.PA. 210

e Ocultar menus de programacion 0/1 Hd.C. 0 117

e OQcultar ajuste del valor nominal 0/l di.S. 0 137

e Mostrar nimero de versiéon de software 001
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7.0 Elementos de mando

7.1 Comportamiento de ajuste VISUALIZ | = —

El aparato se maneja o ajusta mediante seis teclas que ACION

se encuentran junto con una pantalla LED en una unidad Loere
de mando en la placa frontal. A través de esta unidad de VOLVER
mando pueden realizarse todos los ajustes de los modos

operativos, asi como.de los parametros ajustables. o | — 'CONECTAR
Las teclas “I” y “0” sirven para conectar o desconectar el SUBIR '+— | &\ F

equipo. No se produce una desconexion de la red, sino

gue se bloquean Unicamente los semiconductores de
potencia. i v P 0 ~|DES-

Las teclas “P”, “F” y las teclas de flecha sirven para BAJAR CONECTAR
ajustar los parametros.
El ajuste de los parametros se realiza a través de un MOEI)O DE

control de menu, al que se accede introduciendo un PROGRAMA/CONFIRMAR
coédigo de usuario. En el capitulo “Instrucciones de

ajuste” se explica detalladamente el funcionamiento del control de mend.

Pulsando brevemente las teclas de flecha se aumenta o disminuye una cifra (unidad o decena). Si la tecla se
mantiene presionada, a partir del siguiente valor entero de decena se sigue contando por digitos de decena.

Para evitar un cambio accidental o no autorizado de los parametros de ajuste, éstos estan guardados en los menus
de mando. Para acceder a estos menus es necesario introducir un codigo de usuario. Existen diferentes cédigos de

usuario (dependiendo de la funcion).

Si se sale del modo de programacidén o no se toca ninguna tecla durante 100 segundos, los valores de ajuste
modificados se guardan permanentemente.

Todo tipo de ajuste se introduce pulsando la tecla de programacion “P”. En el siguiente grafico se muestra el orden
de pulsacion de las teclas:

2[00 S R R
L. Lo B L s 11

/////// P
171 ////1//} /»

EJ

E}

[l___l ’/lll/l/ %E 5 ]
i |
l’//_///I_/I/’_/’

Pulsar la “tecla P”.

Con la tecla de flecha, ajustar el nimero de codigo.

Pulsar la “tecla P”. Aparece el primer punto de menu. Dado el caso, seguir pulsando la tecla “P” hasta llegar al

punto de menu deseado (desplazarse hacia abajo o hacia arriba).

4. Con las teclas de flecha, realizar el ajuste en el punto de menu seleccionado.

5. Con la tecla “P”, desplazarse hasta el siguiente punto de menu o hasta el final de los menus hasta que vuelva a
aparecer el valor nominal.
Para salir directamente del menu y volver al modo normal, también puede mantenerse pulsada la tecla “P”
(durante 5 s).

La tecla “F” permite volver al siguiente punto de menu.

wh e
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8.0 Puesta en marcha

8.1 Lugar de montaje

En el montaje, asegurarse de fijar los equipos a una base lo més libre de vibraciones posible.
Asegurarse también de que exista una buena circulacion de aire.

8.2 Preparativos

e Comprobar si la tensién de red local coincide con la tension de red del equipo (indicacion de la placa de
caracteristicas) y el valor de conexién de transportador se encuentra dentro del rango de potencia admitido.
Conectar la unidad de mando conforme al esquema de conexiones adjunto.

En aplicaciones que requieran una conexién y desconexion frecuentes del transportador, debe utilizarse la
entrada de activacion del control prevista para ello. Si el circuito de corriente de carga se desconecta con un
contactor o interruptor, el equipo podria dafarse.

8.2.1 Advertencias

En las unidades de mando aqui descritas es posible ajustar la frecuencia de resonancia del
transportador conectado. Puesto que en este caso, si se fija un valor nominal bajo puede provocar una
completa modulacién del transportador, es necesario proceder con cuidado para evitar el
funcionamiento cercano a los limites.

El rango de la frecuencia de resonancia es, en la practica, inutilizable sin realimentacién de la
aceleracion, ya que el equipo transportador no podria soportar carga o no seria controlable. Por tanto, debe ajustarse
un determinado espacio de frecuencia respecto a la frecuencia de resonancia. El espacio de frecuencia puede
encontrarse tanto por debajo como por encima de la frecuencia de resonancia.

Frecuencias de resonancia: debido a la estructura del sistema de muelle-masa de los transportadores, el sistema
puede entrar en resonancia para varias frecuencias de oscilacién. Los puntos de resonancia adicionales se
encuentran en un multiplo de la frecuencia deseada. En casos criticos en los que la basqueda de frecuencia no
puede detectar automéaticamente la frecuencia de oscilacién deseada, es preciso ajustar la frecuencia manualmente.

8.2.1.2 Frecuencia de trabajo de los imanes utilizados

Puesto que si se ajustan frecuencias bajas, es posible que la corriente que circula por el iman aumente, en la primera
aplicacion deberia comprobarse la corriente del circuito magnético con un medidor del valor real o controlarse el
aumento de temperatura.

Para evitar un consumo de corriente demasiado alto y, de este modo, en determinadas circunstancias, una
sobrecarga de los imanes, es preciso asegurarse de que los imanes también estén disefiados para la correspondiente
frecuencia de trabajo.

8.2.1.3 Medicién de tensidn de salida y corriente de salida

Puesto que la salida del aparato es un convertidor electrénico con sefiales de conmutacion moduladas por amplitud
de impulsos, los valores de tension y corriente no pueden medirse con un instrumento de medida convencional. Para
medir estos valores es preciso utilizar medidores de valor real , p.ej. instrumentos de hierro mévil (instrumentos de
aguja analdgicos). Se recomienda usar instrumentos analdgicos, ya que los instrumentos electrénicos de varias
escalas de medicién no proporcionan en este caso valores fiables.

8.3 Puesta en marcha del equipo

1. Determinar la frecuencia de oscilacién del transportador.
2. Potencia del transportador (corriente absorbida max. admitida)

En caso de un ajuste previo desconocido de la unidad de mando: (ver también el siguiente punto “Nota”)

Seleccionar la unidad de mando sin transportador conectado, punto de menu “C 210", parametro FAC. Confirmar
(cargar ajuste de fabrica) con la tecla de flecha (SAFE) y pulsar la tecla P para salir del menu. El ajuste basico de
fabrica esta descrito en la tabla del capitulo 7, “Opciones de ajuste®.

Nota:

Rhein - Nadel Automation GmbH 11 24/04/2013
VT-BA ESR-ESM3000-DE



Es posible que el fabricante de la instalacion haya guardado un conjunto de parametros especial en uno de los
“conjuntos de parametros de usuario” que puede volver a cargarse. En este caso, es posible restablecer un ajuste
especifico para la instalacién y los siguientes pasos de ajuste no son relevantes.

Ajuste basico:

e Conectar transportador.

e Ajustar frecuencia (ver datos del transportador). Menu “C 096”, parametro “F”.

e Comprobar el limite de corriente (ver datos del transportador), menu “C 040", parametro
corriente en % del méximo). Dado el caso, ajustar en el menu de servicio

e Aumentar el valor nominal, observar el transportador, comprobar la marcha.

Ajustar el valor nominal maximo y comprobar si es necesario limitar la potencia (modo cercano a los limites).

En caso afirmativo, ajustar los limites como se indica a continuacion.

Ajustar el valor nominal a “0”.

En el menu C. 096, ajustar el parametro “P.” (limite maximo) a 50.

Ajustar el valor nominal “A.” a 100 %.

Aumentar la limitacion “P.” a partir de 50 % hasta que se alcance la amplitud méaxima.

ulu

(indica el limite de

e Ahora puede utilizarse el rango de valor nominal completo de 0 a 100 %.
Otros ajustes, p.gj. arranque suave, tiempos de retardo, etc. deben ajustarse de forma especifica para la instalacion.

Célculo de la frecuencia de salida (frecuencia de oscilacion)

El ajuste de la frecuencia de salida debe realizarse fijando un valor nominal bajo, ya que al alcanzar la frecuencia de
resonancia incluso con una tension de salida baja puede alcanzarse una gran amplitud de oscilacion.

Para calcular la frecuencia de resonancia debe conectarse un medidor de la corriente real en el cable de salida. La
frecuencia de resonancia se alcanza con la amplitud de oscilacion maximay la corriente de salida minima.
Para conseguir un transporte estable debe ajustarse un espacio respecto a la frecuencia de resonancia
medida (ca. 1...2 Hz). Este espacio de frecuencia debe determinarlo el usuario, ya que los diferentes transportadores
tienen distintos comportamientos.

9.0 Ajuste

9.1 Ajuste del rendimiento de transporte por parte del usuario
Cddigo C. 000

pllrl[A 00 % A 1500 [p]  Rendimiento de transporte 0...100 %

|
Vo
@ Modo de servicio

Existe otro cédigo de valor nominal bajo n.° C. 002
(para ajustar el modo grueso/fino)

(P[00 ~ I E][/:/ /0] [P] Rendimiento de transporte 0...100 %
|
i + E] . . “ el AR
g A0 =E a0 @ Rendimiento de transporte “de precision
i [v] . (s6lo cuando en el menu 003 ,S.P.2 = 1)
v_

| /0on Modo de servicio
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9.2 Adaptacion al transportador

9.2.1 Ajustes del transportador

Cadigo C. 020, 096

o "‘7"‘7"-7‘%‘5 £35[p][A E’E/l%l/%'

| o

(Pl an )12

| v

7t EEIIRGE

| 5

(P8l

| o

PIls 00
'
LI

Ajustar limitacién maxima

agrwNE

Ajustar el valor nominal a “0”.
Ajustar el parametro “P.” (limitacion maxima) a 10.
Ajustar el valor nominal “A.” a 100 %.

Aumentar la limitacién “P.” a partir de 10 % hasta que se alcance el rendimiento de transporte maximo.
Ahora puede utilizarse el rango de valor nominal completo de 0 a 100 %.

9.2.2 Control del nivel de llenado

Code C. 167, 007

[PJIE /J/J/jl%l[ 57 (PILY gm%{ /
i v N
(Pl E/'JIE]K'J
At v
%H—'_—‘,/_—‘. HiS|EE
v
e Dez
£ l%i
v
(] (/GO0

Rhein - Nadel Automation GmbH
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Rendimiento de transporte 0...100 %

Limitacion maxima 100...5 %

Tiempo de arranque suave

Tiempo de arranque suave

Tiempo de arranque suave

Modo de servicio

Retardo de conexién
0..60s

Retardo de desconexion
0..60s

Invertir funcion de sensor
| = invertida

0 = Tiempo de averia no activo
| = Tiempo de averia activo

E = Time-out de sensor [s]

Modo de servicio

13

24/04/2013



9.2.3 Time out de sensor
Cédigo C. 015

= 4]
3 Pl o VR )| e o T
[+ (v ‘
02 E o (e
i = |
[/__/ /_/] E][/__/ /_/_/] @
111 ! E] 1ol e ‘
v %
(P /000

9.2.4 Determinacién de valor nominal
Cadigo C. 003

SN N RS S N
(P o0l 803 PESE O glEEF 1) ([P
~ : ~ ‘
B AN PN p—
(220 8 g[520 ) [P]
J v = |
Bt @FEaE 51%[/:"“ 1 [P]
|
i v (4
(PIEEZ O g)[5A2 1] [P
Vo = |
B A N
EH L_I_I L/I] [_L// /I]E]
e
v
[Pl gad
9.2.5 Modo paso a paso
Cédigo C. 004, 064
(Pl (£ O00) E (L OE9) [PIHOE D= HaE ) [P

Rhein - Nadel Automation GmbH
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0 = Tiempo de averia no activo
| = Tiempo de averia activo

E = Time-out de sensor [s]

Ai. = Tiempo de inercia salida de valvula
0...60 s

Modo de servicio

0 = Valor nominal a través de la pantalla
| = Valor nominal externo 0...+10 V Conectado

0 = valor nominal externo 0...+10 V
| = externo 4...20 mA

0=0...10V/0(4)...20 mA
| = Conmutacién a segundo valor nominal

0 = Cambio del nivel de llenado
I = Conmutacién a segundo valor nominal

0 = Activacion
| = Activacion invertida

Modo de servicio

HOP = 0 = Modo continuo transportador
HOP = | =Modo paso a paso transportador

Tiempo de conexién de tolva [s]
Tiempo de conexién de tolva [s]

Invertir sensor de tolva
(no activo)

Modo de servicio
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9.2.6.1 Calcular frecuencia de resonancia

Ajuste manual de la frecuencia de oscilacién

El ajuste de la frecuencia de salida debe realizarse fijando un valor nominal bajo, ya que al alcanzar la frecuencia de
resonancia incluso con una tension de salida baja puede alcanzarse una gran amplitud de oscilacion. Para detectar la
frecuencia de resonancia debe conectarse un medidor de la corriente real (instrumento de hierro mavil) en el cable
de salida. La frecuencia de resonancia se alcanza con la amplitud de oscilacion maximay la corriente de

salida minima.

Para alcanzar un funcionamiento del transportador independiente de la carga, la frecuencia de servicio debe

encontrarse de 1 a2 Hz por encima o por debajo de la frecuencia de resonancia.

9.2.7 Mostrar corriente y frecuencia actuales

Cadigo C. 040

Corriente actual (sélo indicacion)

DI %KL_

Frecuencia actual (solo indicacion)

Modo de servicio

9.2.8 Memorizacion de los parametros ajustados (usuario)
Cdbdigo C. 143

el L 000 % EE N /_/]% /5!, F)[p] Seleccionar nimero de parametro 0...3
|
S
[P][FL/5H ]E] [SHFE I[Pl Guardar conjunto de parametros
|
v
000 Modo de servicio

9.2.9 Restablecer ajustes de fabrica (ajustes basicos) o ajustes del usuario
Cddigo C. 210

(Pl (£ 400 % £ Zi0P[FAL ]% CHFE |[P] Restablecer ajustes de fabrica
|
i v N
P [L/5E] /_7]@ 5/, F)[P] Seleccionar nimero de parametro 0...3
|
i v N .
(p)[/5FA ]B CEEE [P Restablecer pardmetros de usuario
|
I
[P Modo de servicio
Rhein - Nadel Automation GmbH 15
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9.2.10 Ocultar menus de parametrizacion
Codigo C. 117

|
|(p)[HL /_7]8 (K ) [P] 1= MenUs no visibles
|
Vo
(P Modo de servicio

@ [/‘ /—//—//—/] B I~ ]
Lo Lo [E] L [

10 Restablecer menajes de error/ ERROR
Los mensajes de error se muestran como abreviatura parpadeando y alternando con la palabra “ERROR”

Limitacion de sobrecarga {L’ Lo ] { Lt }
Tension de salida superada. P.egj. ajuste incorrecto de frecuencia, entrehierro del iman demasiado amplio.

= ==
ny . . {_/_/_ _//_] { N} }
Desconexién por cortocircuito £ = L
Iman defectuoso, conexion a tierra, cable defectuoso.
Sobretensién {,_— — _] { TN, }
Tension de red demasiado alta o recuperacién de energia del crr L Lo
imén a frecuencias bajas.
[_—____] [/—//_—/—/ ]
Lrr s /)

Limitacion de picos de corriente
Ajuste de frecuencia demasiado bajo para el iman utilizado o cambio de frecuencia demasiado rapido en el ajuste.

Reset ERROR mediante de punto de menu C. 009

Time-out del sensor
En caso de superacion del tiempo ajustado para la funcién de L— Il E//‘] { '_—, C time out del sensor.

Reset ERROR mediante tecla “0” y “I” en pantalla o punto de menu C. 009.

Si en la pantalla aparece ERROR, comprobar si existen errores en la conexion de los cables o defectos en los
cables.

Restablecer el mensaje de ERROR como sigue:

Code 009 Error zurticksetzen Restablecer error
s

I PN R N
(L5680 ) I =

Si aparecen con frecuencia errores no descritos en este apartado, ponerse en contacto con el fabricante.
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11.0 Conexion modelo con carcasa

Conexion interna equipos 6 A, 12 A
Si se conecta un potenciometro, en el menu “C 003” debe establecerse el parametro “POT".

g >
§ '] — ww
+ + < Z2 00 o
‘1 234567 89H31323334 35 36 37 21 22 23 24 25 26 27 28 29
QOO OV| | ©DVV| | ©OQ
LoD
Cow+ > > — N
* %“‘"‘ @ T
o o999 2
5 10k T 3
P pEE SR
"o > O w
= o . | a
s g Iman ‘I ! z
> > = I | =
) [ L
— [
— S
3
[3V] bt
500R
<
T E 4+
S
N
<

Salida

Netzeingang

X4 Sensor de aviso de
atascos

X6 Entrada de activacion

X5 Statusausgang

X1 Salida transportador

X0 Conexién de red
110/240V,
50/60 Hz

1=24V
3=GND
4 =Entrada

1=24V
3=GND
4 =Entrada

-
]
ND
Time

1
4
3
5

zZ

A WN PR
T |
m

Out 24V

Para respetar las disposiciones sobre compatibilidad electromagnética, debe utilizarse un cable de salida blindado

hacia el transportador.

Entrada de red

Rhein - Nadel Automation GmbH
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11.1 Conexién modelo con carcasa 12 A

ANy 1=24V
X4 Sensor de aviso de l@ 3=GND
atascos d 4 = Entrada
ﬁ 1=24V
vacio ] 3=GND
X6 Entrada de activacion [@ - Entrada
1= /j
X5 Salida de estado @‘ gz GND
=P 5-Tmeout24v
1=A1
oo oA (-
X1 Salida transportador J 5-8 ':2
L
=PE - -
Ausgang
X0 Conexién de red 1 = L
110/240V, 2=N
50/60 Hz i o
Conexién interna version 12 A
Relé de estado interno
]
. w .
— Time out +24 V a |7 @
—» Valvula +24 V [T
o
—— GND 50
g 8
A EAN
n
g BQ
+10V Valor nominal (externo o teclas) & S
0..10V 0(4)...20mA w S
10k 8 + 8 +R=500 OHM
7 - 7—ﬂ-externo R -
A E Salida iman z @
12...24V, DC ¥ |8
1 5 + Activacion <
__ T 4 -
Entradadered, z |8
+24V 110/240V
E - Sensor de material PNP 50/60Hz RN @
-
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12 Conexién modelo para armario de distribucién 6 A

6A, IP 20 O
=
R ESM 3000
Sensor de material 1 - =
— E N N
+24V e «
- 4 L IS »
Activacién 12..24V, DC
+ 5 o <
E @ ¥
i - 7 - 7 ~ ~
Valor nominal . ES . . oS - - oo
0(4)..20mA  0...10V © ©
R=500 OHM “ T
externo @ @
w w
w w
¢ (Mjek]-Ja oof+f-]-)

Relé de estado —1
interno R
NS
Iman l
ﬂ,%. ¥ ? sl R
Utilizar Gnicamente ‘ Blindaje > (. N
cables de salida ‘ [ ‘ ‘ ‘ ‘ = o ()
blindados L | s (|
77777 N
L s (|
N
Tension de entrada N v |
L, N, PE, 110/240V PE N || N
50/60Hz
o Gl ®

Union de contactos recomendada
del blindaje del cable de salida

Unidad de mando

@ AT O

Cable de salida

Para respetar las disposiciones sobre compatibilidad electromagnética, debe utilizarse un cable de salida blindado
hacia el transportador.

Si se conecta un potenciémetro, en el menu “C 003” debe establecerse el parametro “POT”. = I.
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13 Dimensiones modelo con carcasa
Modelo con carcasa 6A

203 .

191

205

o

Modelo con carcasa 12A

. 160

. 80

205

193

ESR 3000/12 ®
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14 Dimensiones modelo para montaje en armario de distribucion

| -
© | [Mmyp oI
= ~N A A A A
[ee]
Ny
S AAA A
i
Vv UUUVU Ny
VU U U U
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A N A N
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B |
70
@ 5,0
A 8
N ( a
& ( ® 3
N s
N o
S .
S g
S 2
S ®
O ©
S
S
]i :
S ]
N
S IS
S 2
S 8
S 8
N ¥
S 5
S 8
S Ny
N 8
S
X
® O ol @&
& - .
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15 Anexo Servicio

iATENCION!

Solo personal con formacidn especializada puede realizar los ajustes en el menu Servicio, ya que estos
ajustes influyen sobre el funcionamiento y los valores limite de los transportadores.

Es responsabilidad del proveedor de la instalacion transmitir esta informacién o reservarla a su personal de
mantenimiento.

A este menl no es posible acceder directamente a través de la estructura de menuds normal, sino que debe
activarse con un cédigo adicional:

15.1 Menu Servicio

Los parametros relevantes de limites de corriente de salida y el rango de frecuencia de oscilacién ajustable para el
usuario estan resumidos en un menu de servicio avanzado. A este menu no es posible acceder directamente a
través de la estructura de menls normal, sino que debe activarse con un codigo adicional. De este modo se evita
una modificacién no deseada de estos parametros.

e Limite de corriente - Proteccién de los imanes contra sobrecarga.
Con el limite de corriente de salida se ajusta la corriente méxima admitida por los imanes utilizados.
e Limites de frecuencia - Proteccion contra desajuste del sistema.
El rango de frecuencia de oscilacién determina el rango de frecuencia ajustable para el usuario.
e Limite de tensién de salida de 100 V
La limitacion de tension de salida permite utilizar imanes con tension de servicio de 110 V también en una

red de 230 V.
Parametros: Visualiza | Ajuste basico | Cdédigo de
cion de fabrica: acceso:
e Activar menu de servicio 0/1 En.S: 0 127
e Ajustar limite de corriente 0...100 % l. 100 040
e Ajustar el limite de frecuencia inferior 5...300 Hz F.L. 35 040
o Ajustar el limite de frecuencia superior 6...300 Hz F.H. 140 040
e Limitacion de tension de salida 100 V 0/l P.Li. 0 040

15.2 Rango de ajuste de frecuencia

La unidad de mando cubre un rango de frecuencia maximo de 5...300 Hz. Mediante un limite de frecuencia superior
e inferior ajustable, es posible ajustar el rango de frecuencia utilizable por el usuario (parametro “F”) a un rango de
méximo 1.4.

Este rango de frecuencia utilizable es especialmente importante en el modo de regulacion, debido a la deteccién
segura del valor de medicion del sensor de aceleracion. En la blisqueda de frecuencia automética es posible una
relacion de frecuencia maxima de 1:4. Con los limites de frecuencia “F:L:” (limite de frecuencia inferior) y F.H

(Iimite de frecuencia superior) se delimita el rango. Un ajuste mas estricto de los limites que 1:4 es posible y también
atil, ya que de este modo se garantiza que el usuario no ajuste una divergencia demasiado grande de la frecuencia
del sistema.

De este modo se limita en igual medida el &rea del seguimiento automético de la frecuencia “AFC”.

Como ajuste factible puede seleccionarse una limitacién a +/- 20 % de la frecuencia de resonancia.
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Rango de frecuencia posible F.L. F.H.

Parametros “F.L.” y “F.H.” —

Menu “C 040” —>
5 Hz 300 Hz

?

Rango de frecuencia aplicable 1€ max.1:4 »

L) >l

Parametro “F”
Menu “C 008", “C 096”7, “C 020"

1. Paso: ajustar limite inferior.
2. Paso: ajustar limite superior.
15.3 Limitacioén de corriente
Con la limitacién de corriente se limita la corriente de salida maxima de la unidad de control a la corriente

magnéticaly. La limitacion de corriente lwax se ajusta con el parametro “I”. El ajuste en la pantalla se hace en
porcentaje de la corriente nominal de los equipos In (100 % corresponde a la corriente nominal de los equipos).

l,, -100

Iy

I MAX

Para proteger los imanes, el limite de corriente debe limitarse a la corriente admitida del iman / los imanes Iw.

Si varios imanes en un transportador estan conectados en paraleloly, la corriente magnética es la suma de todas las
corrientes individuales.

Activar modo de servicio

Si el modo de servicio esta activado, es posible ajustar el menu Servicio:

Code 127
) D N PN [ .
p] L OO0 ~ L 127 (P)EASL /_/]B £~5 /J[P] 0= Modo de servicio desconectado
i ‘ | | = Modo de servicio conectado
P Modo de servicio

Tras conectar el modo de servicio, el menua Servicio normal se amplia con las opciones de ajuste de corriente de
salida y limites de frecuencia.
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Menu Servicio

Cédigo 040

Corriente actual (s6lo indicacion)

i
N |
I\

— i E] I T
L. LIt E]l_. LT

/805 [P] Limite de corriente en % de Imax.

£L 30) [P] Limite de frecuencia inferior

[£H 80) [P] Limite de frecuencia superior

o/, J[p) Limitacion de tensién de salida 100 V

Frecuencia actual (solo indicacion)

o)« [ale [Fa BBl Bl

ol Modo de servicio

Una vez finalizados los ajustes, es necesario volver a desconectar el modo de servicio.
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Rhein-Nadel Automation GmbH

Reichsweg 19/23 = D - 52068 Aachen
Tel (+49) 0241/5109-159 « Fax +(49) 0241/5109-219
Internet www.rna.de ¢ Email vertrieb@rna.de

Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Liudenscheid
Nottebohmstrafle 57 ¢ D - 58511 Lidenscheid
Tel (+49) 02351/41744 « Fax (+49) 02351/45582

Email werk.luedenscheid@rna.de

Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Ergolding
Ahornstrae 122 « D - 84030 Ergolding
Tel (+49) 0871/72812 « Fax (+49) 0871/77131

Email werk.ergolding@rna.de

PSA Zufuhrtechnik GmbH

Dr. Jakob-Berlinger-Weg 1 D — 74523 Schwabisch Hall
Tel +49 (0)791/9460098-0 * Fax +49 (0)791/9460098-29

Email info@psa-zt.de

&

HSH Handling Systems AG

Wangenstr. 96 « CH - 3360 Herzogenbuchsee
Tel +(41) 062/95610-00 ¢ Fax (+41) 062/95610-10
Internet www.handling-systems.ch ¢ Email info@handling-systems.ch

RNA AUTOMATION LTD

Hayward Industrial Park
Tameside Drive, Castle Bromwich
GB - Birmingham, B 35 7 AG
Tel (+44) 0121/749-2566 * Fax (+44) 0121/749-6217
Internet www.rna-uk.com ¢ Email rna@rna-uk.com

&

Vibrant S.A.

Pol. Ind. Famades C/Energia Parc 27
E - 08940 Cornella Llobregat (Barcelona)
Tel (+34) 093/377-7300 e Fax (+34) 093/377-6752
Internet www.vibrant-rna.com ¢ Email info@vibrant-rna.com
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