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Konformitatserklarung

Im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
und EMV-Richtlinie 2014/0,30/EU

Hiermit erklaren wir das das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
DIN EN 60204 T1

EN 61439-1
Rhein-Nadel-Automation
Geschaftsfihrer
Jack Grevenstein
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1 Technische Daten
1.1 Leistungsmerkmale

Das kompakt aufgebaute Steuergerét ist fur den Betrieb einer Schwing- oder Linearférderer konzipiert.
Folgende Leistungsmerkmale kennzeichnen das Gerat:
Ein Leistungsausgang: Kanall Schwingforderer, Linearforderer < 10A oder Wechselstrommotor 3 Amp
Zwei Sensorverstarker mit unabhangig einstellbaren Zeitstufen (An / Ab).
externer Freigabeeingang 24VDC.
Zwei Relaisausgange und zwei Optokoppler fir Statusmeldungen und weitere Verknipfungen.
Folientastatur zum Einstellen und Andern der Arbeitswerte (Parameter) in den Einstellments.
Steckbare Anschlisse fur
- Schwingforderer oder Linearforderer
- Sensoren
- Kommunikation mit ibergeordneter Steuerung
Zweipoliger Hauptschalter.

1.2 EG -Konformitat / CSA-Konformitat
Das Steuergerét entspricht folgenden Bestimmungen:
EG - EMV Richtlinie 2014/30/EU
EG - Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU
Angewandte harmonisierte Normen:
DIN EN 60204, T.1

EN 61439-1
Unser Steuergerat entspricht auch den UL/CSA-Vorschriften.

1.3 Technische Daten

Netzspannung: 230 Volt AC, 50/60 Hz, +20/ -15%
110 Volt AC, 50/60 Hz, +10/-10%
Ausgangsspannung: 0 ... 208 Veit / 230 VAC ; 0 ... 98Vert / 110VAC, bzw 230V kon-
stant bei Motor Bertrieb
Laststrom : 10 Aer.  Motorbetrieb 3 Amp
Laststrom minimal: 80 mA
Interne Sicherung: F1=10A
Sanftanlaufzeit, Sanftauslaufzeit: 0 ... 5 sec. getrennt wahlbar
Sollwert extern: 0..10vDC
Sensoreingange: 2
Freigabe Eingang: 24V DC (10-24VDC)
Sensorversorgung: 24V DC, max. 60 mA (pro Sensoreingang)
Sensorverzégerung AN: 0 ... 60 sec. getrennt einstellbar
Sensorverzogerung AB: 0 ... 60 sec. getrennt einstellbar
Ausgange: 2 Relais / 2 netzspannungsfihrende Schlieerkontakte
potentialfreie Wechselkontakte
2 Statusausgang (Optokoppler): max. 30V DC 10mA
Relaiskontakte: max. 6A 250V AC
Betriebstemperatur: 0..50°C
Schutzart: IP 54

1.4  Zubehor

Kennzeichen Benennung RNA-Mat.-Nr.

XS1 Stecker, 5-pol. 31002323

XS3 Kupplungsstecker, 5-pol., gerade 35051144

XS3 Kupplungsstecker, 5-pol., abgewinkelt 35002546

XS4 Kupplungsdose, 7-pol., gerade 35051153

XS4 Kupplungsdose, 7-pol., abgewinkelt 35002545
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2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise sollten in jedem Fall gelesen und verstanden werden. lhre Beachtung sichert den Erhalt wert-
vollen Materials und vermeidet gesundheitliche Beeintrachtigungen.

Es muR sichergestellt sein, dal3 alle Personen, die mit diesem Steuergerat arbeiten, mit den Sicherheitsvorschriften
vertraut sind und diese auch befolgen.

Das hier beschriebene Gerat ist ein Steuergerat zum Betrieb von RNA - Schwing - und Linearférderern. Die Grenzwer-
te der technischen Daten sind zu beachten.

Hinweis!
Diese Hand kennzeichnet Hinweise auf Tips zur Bedienung des Steuergeréates.

Achtung!
Dieses Warndreieck kennzeichnet Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung dieser Warnung kann
schwerste Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemafR den elektrotech-
nischen Regeln vorgenommen werden!

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine / Anlage beachten!

Die elektrische Ausristung einer Maschine / Anlage ist regelmé&Rig zu begutachten und zu prifen.
Méngel, wie lose Verbindungen bzw. beschédigte Kabel, missen sofort beseitigt werden!

Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dal? der Schutzleiter (PE) an der Anschluf3stelle installiert
und intakt ist. Zur Schutzleiterprifung dirfen nur dafiir zugelassenen Priifgeréate eingesetzt werden.

B B B

3 Hinweise zur Inbetriebnahme

Bevor die Verbindung zum Netz hergestellt und das Steuergerat eingeschaltet wird, sind die folgenden
Punkte unbedingt zu prifen:

e [st das Steuergerat ordnungsgemaf und mit allen Schrauben verschlossen?

Sind vorhandene Steckerarretierungen eingerastet / festgeschraubt?

Sind alle Kabel und Durchfiihrungen unversehrt?

Ist die BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG sichergestellt?

Stimmt die Netzspannungsangabe am Steuergerat mit dem ortlichen Netz Uberein?

Stimmt die Netzfrequenzangabe am Schwingantrieb mit dem &rtlichen Netz Uberein?

Ist am Steuergerat die richtige Betriebsart eingestellt? (Hierzu Erlauterung ,Betriebsart®)

>

Nur wenn alle obigen Fragen eindeutig mit Ja beantwortet werden kénnen, darf das Steuergerat in Betrieb genommen
werden.

Bei Erstinbetriebnahmen oder Inbetriebnahmen nach Reparaturarbeiten oder Austausch von Steuergeraten
/ Schwingantrieben sollte vor dem Einschalten die minimalste Leistung am Steuergerat eingestellt sein.
Beim Hochfahren der Leistung ist dann auf die ordnungsgemafe Funktion zu achten.

>

3.1 BETRIEBSART

Codierung der Schwingférderfrequenz im Stecker.
Betriebsart 2

Mit Briicke: 100 / 120Hz

Mit Briicke: 6000 / 7200 Schwingungen/ min

Betriebsart 1
Ohne Briicke: 50 / 60Hz

Rhein - Nadel Automation GmbH 4 14.04.2014
VT-BA ESK2000-DE



Ohne Briicke: 3000 / 3600 Schwingungen/ min

Verschraubung M20

grau-2 100Hz Schwingfrequenz
schwarz-1 50Hz Schwingfrequenz
Metall-EMV-Verschraubung fiir
frequenzgeregelte Geréte

3.2 Sensoreneingange und Sensorverknupfungen

In dem Steuergerat sind zwei Sensoreneingange integriert. Staukontrolle, Flllstandskontrolle, Zyklustiberwachung so-
wie andere Uberwachungsaufgaben sind hiermit zu realisieren. Es gelten die folgenden grundsétzlichen Festlegungen:
Sensoreingang 1 wirkt auf Kanal 1, sofern im Menl C006 nichts anderes programmiert ist. Sensoreingang 2 ist fur zu-
satzliche Funktionen vorgesehen, siehe Sensorverknipfungen. Die Sensoreingange kénnen nur ausgewertet werden,
wenn sie in Code C004, CO05 aktiviert sind. Den Sensoranschluss (Steckverbindung XS3) entnehmen Sie bitte dem
Anschlussbild.

| Gehéuse ‘
T
XS3/ 1 2 3 4 5
A1 A1 .
ESIK-200x EBI-200% Y - Kabel als Verteiler
ESR-2000 ESR-2000
U ov El K U oV EM Ik
T 2 ¢ 9 9 ? 2?2 99
wal 1111 w14 v, 4
2 |8 14 "1 73 zZ [8 |4 "1 73 (T\(TN(E\(H]\ (f\?(ﬂ\(ﬁ]\
EI XS32/ 1 2 3 4 XS31/ 1 2 3 4
113 Nur bel Bedarf
— 1 |s
B1 _,.\ T +
1| A |
4 \
4
A
Sensor Sensor AnschluB eines Sensors und eines Kontaktes mit Adapter.
NPN-Ausgang PNP-Ausgang
Abb.: Anschlussbild Sensoren NPN / PNP Abb.: Anschlussbild Sensor am Verteiler
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— el 24VDC, max 120mA

?3—. m Sensor 2 Einganyg
b

o b2 b te be ATATAIA ATATAIA
RER RRR
XS$32/2 1 4 3 XS31/ 2 1 4 3
B1Y — —
Niherungsschalter Optischer Sensor Verstéarkerlose Fotozellen mit externem Vorwiderstand 1,8 kOhm, 0.25W
allgemein ohne Verstirker Widerstand im Stecker eingel6tet.
Abb.: Anschlussbild Sensoren direkt Abb.: Anschlussbild Photozelle ohne Verstarker

am Verteiler

3.3 Statusausgange und Relais

Die Statusausgange dienen der Ferndiagnose Uber den Betriebszustand des Steuergerates oder der Verknipfung von
mehreren Steuergeraten untereinander. Sie sind als frei verfligbare PNP-dotierte Transistorstrecken ausgefihrt und
potentialfrei.

Beim Statusausgang BEREIT ist die Transistorstrecke immer dann durchgeschaltet, wenn das Steuergerédt am Netz
angeschlossen und mit dem Netzschalter eingeschaltet ist.

Der Statusausgang AKTIV fordert zum Durchschalten die gleichen Bedingungen wie Bereit. Zuséatzlich muss der Kanal
1 aktiv arbeiten, bei STAU, OFF oder STOP sperrt der Transistor.

Die Statusaus- bzw. -eingange sowie die externe Freigabe sind Uber die Steckverbindung XS4 zu verdrahten.

Die beiden Relais haben unterschiedliche Funktionen. K1 arbeitet als Statusrelais parallel zum Statusausgang AKTIV.
K2 ubernimmt entweder die verzdogerte Abschaltung (4 Sek.)einer Blasluft oder die Funktion einer Zyklustiberwachung
fur einen der beiden Sensorkanéle.

Die Anschliisse sowie die Kabeleinfihrung erfolgen an der rechten Steuergerateseite. Die Klemmleiste ist hinter der
Steuergeratewand.
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4, Bedienung

4.1 Allgemeines

Steckverbindungen des Steuergerates

Hauptschalter Das Steuergerat wird vom Netz 2-polig getrennt

XS 3
Kanal 1
XS4

Steckverbinder fur Sensoren
Steckverbinder fur Schwingférderer oder Linearforderer oder Motor ( < 10A)

Steckverbinder fur Optokopplerausgange und externer Freigabeeingang

Das Display des Steuergerétes (Folientastatur)

Ein/ Aus

Mit dieser Taste werden alle angeschlossenen Geréate abgeschaltet. Im Display wird
»OFF“ angezeigt. Das Steuergerit bleibt betriebsbereit.

Cursor auf und Cursor ab

Mit diesen Tasten blattert man durch das Meni des Steuergerates bzw. werden die
Parameter eingestellt.

Enter

Mit dieser Taste bestéatigt man die zuvor mit dem Cursor eingegebenen Parameter

Dezimalpunkt im Display
Der Dezimalpunkt blinkt nicht, es kann keine Eingabe vorgenommen werden.

Der Dezimalpunkt blinkt, es kann eine Eingabe vorgenommen werden.

Rhein - Nadel Automation GmbH 7 14.04.2014
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4.2 Einschalten des Steuergerates

Zur Inbetriebnahme wird das Steuergerat mit dem Hauptschalter eingeschaltet. Es erscheint eine Anzeige des Haupt-
mends, die den zuletzt eingestellten Sollwert (Zufuihrleistung des Schwingférderers oder Linearforderers) zeigt.

KANAI | I
KANAL 2 =
CODE —

—_—

|
l

—_—

Abhangig vom Schaltzustand des Gerétes kdnnen alternativ auch folgende Anzeigen erscheinen:

KANAI | I
KANAL 2 ’
CODE -

KANAL 2 I
CODE o

KANAI | "I |
LIl

I~ 10
Il

KANAI | ,_
KANAL 2 _I ,
CODE

[l
LI

Die externe Freigabe wurde aktiviert, ist aber dem Geréat im Augenblick entzogen.

(mittlere Prioritat)

Das Gerat wurde mit der linken oberen Taste auf der Folientastatur ausgeschaltet, alle
Funktionen sind gesperrt. (hohe Prioritat)

Der Sensor zur Stauiiberwachung ist belegt, dadurch wurde der Schwingantrieb ausge-
schaltet. (niedrige Prioritat)

4.3 Hauptmenu/ Einstellen und Anzeigen der Sollwerte fur Kanal 1

Anzeige des Sollwertes bzw. der Leis-

tung (Schwingforderer)

Alternativ: STOP, OFF oder STAU

(siehe oben)

AN
7

Eingabe der Codes um die gewiunsch-
ten Einstellungen zu andern bzw.

durchzufthren.

AN
7

Sollwertvorgabe fur Kanal 1

(Schwingfoérderer oder Linearforderer)

5 5[

CODE -

—_—
|

KANAL| l
KANAL 2 ’ ’
CODE e ® e

KANAI I = I
KANAL 2 I
CODE -

A
=7
U

AN
@) A

OIS

GpmpgPe =

Keine Eingabe méglich

Code eingeben.

Beschreibung der Codes
siehe Abschnitt 4.4

Eingabe in %; zum Ab- [ ']

speichern zuriick in
den Anzeigemodus

Aus diesen drei Grundanzeigen des Hauptmenis kann mit Hilfe der Cursortasten (UP/ DOWN) im Hauptmeni geblat-
tert werden. In den einzelnen Punkten des Hauptmenis kann jeweils durch Driicken der ENTER- Taste der Menipunkt
zur Einstellung bzw. Anderung aktiviert werden. Nach dem Driicken der ENTER- Taste blinkt der Dezimalpunkt. Jetzt
sind Anderungen mit Hilfe des Cursortasten (UP/DOWN) méglich. Die Eingaben werden durch erneutes Driicken der
ENTER- Taste bestatigt. Der Dezimalpunkt blinkt nicht mehr. Mit Hilfe der Cursortasten kann weiter im Menl geblattert
werden. Die Vorgehensweise gilt sinngemaf3 auch fur die nachfolgend beschriebenen Code- Mendis.

Alle im Folgenden dargestellten Displayanzeigen geben die Werkseinstellung wieder. Weicht die tatsachliche Anzeige
im Steuergerat hiervon ab, wurde die Werkseinstellung anwendungsspezifisch in den einzelnen Codes geéndert.

Rhein - Nadel Automation GmbH
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4.4  Beschreibung der einzelnen Codes zur Programmierung des Steuergerates

KANAL |
KANAL 2
CODE s bt

Einstellungen fur Kanal 1
In diesem Unterment kénnen fur Kanal 1 die folgenden Funktionen eingestellt bzw. begrenzt

werden:
- Schwingamplitude - Signalrichtung der externen Freigabe
- externe Freigabe - Sanftanlaufzeit und Sanftauslaufzeit

- Einstellung Reglerbetrieb eines Linearforderers oder Konstantbetrieb bei Bandantrieb mit
einem Wechselstrommotor

KANAL|

:

Sollwert verschlieRen

Dieses Untermeni ermdglicht ein Sperren der Sollwerte (Schwingamplitude) im Hauptmend.
Das Andern der Sollwerte fur Kanal 1 im Hauptmenti ist nicht mehr méglich. Dadurch wird ver-
hindert, daf? die Leistungswerte versehentlich verandert werden. Ein Andern ist nur noch tiber
den Code C001 maoglich.

CODE ==

KANAL | |

KANAL 2
CODE = hm e

nr Einstellen des Sensoreingangs 1

In diesem Unterment wird der Sensoreingang 1 aktiviert. Es kénnen zuséatzlich die folgenden
Funktionen eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren - Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

KANAL |
KANAL 2
coDE —=l—-

Einstellen des Sensoreingangs 2

In diesem Untermenti wird der Sensoreingang 2 aktiviert. Es kénnen zusatzlich die folgenden
Funktionen eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren - Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

KANAL |
KANAL 2
CODE =l e

Waéhlen der Sensorverkniipfungen
Die mit den Codes C004 und C005 aktivierten Sensoren kdnnen in diesen Untermeni mitei-
nander verknipft werden.

KANAL |
KANAL 2
CODF o e

Einstellen der Zyklusiiberwachung
Es wird eingestellt, welcher Sensoreingang tUberwacht wird und wie die Steuerung bei einer
Stérung zu reagieren hat.

KANAL |
KANAL 2
CODE == l—=

Status anzeigen
Dieses Untermeni dient der Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz und der Sensorein-
gange.

KANAL | i
KANAL 2 i
CODF e e

| Softwareversion abrufen

= Festlegung: 411. 57. 10. 23.11.99 Geratetyp:
—* Datum 59 = ESK 2001
58 = ESG 2001

Versions - Nr.
Geratetyp 57 = ESK 2000
Interne Nr. 56 = ESG 2000

KANAL | i
KANAL 2 i
CODE mmo e

Leistungsvorgabe mit einer externen Spannung

KANAL | |
KANAL 2 |
CODF o e

Parameter abspeichern
Sollen die zuvor aus den verschiedenen Untermendis eingestellten Werte (anwendungsspezifi-
sche Einstellungen) gesichert werden, ist dies unter 143 moglich.

KANAL | i

J17
oo = LI |

Sperren aller Einstellfunktionen

Mit Hilfe dieses Codes werden alle Eingabemaglichkeiten des Steuergeréites gesperrt. Ein An-
dern der Werte ist nicht mehr mdglich. Die Freigabe des Menlis kann nur noch Uber diesen
Code erfolgen.

w2 | Parameter zuriickholen
—— Dieses Untermeni ermdglicht dem Anwender, das Steuergerat auf die Werkseinstellungen zu-
rick zu stellen. Sind zuvor anwendungsspezifische Einstellungen abgespeichert worden, so
kann das Steuergerat auch auf diese eingestellt werden.
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45 Anwendungsspezifische Veranderungen der Werkseinstellungen
45.1 Code C001 Leistungsausgang

Ziel: Das Einstellen und Begrenzen der Schwingamplitude, der externen Freigabe, der Sanftanlaufzeit und der

Sanftauslaufzeit.

Code auswéhlen

Code C001

Schwingamplitude einstellen
Schwingamplitude begrenzen
Externe Freigabe
Signalrichtung Externe Freigabe
Sanftanlaufzeit

Sanftauslaufzeit

Umschaltung Schwingantrieb -
Motorbetrieb

Ricksprung

CODE

_[E_Liol e
YVE" S0 ] O
Y EE 500 | @I I3¥
Y [EInF [ ] OT]3¢
DI ClP=ntet
Z s Hr III’_-I’ I“¢’
M ETEER =L
X[E HEn oI
<7
@ Lnd |.

(*) Fir RNA-Forderer mit 200 V Magneten = 90 %

45.2 Code C003 Sollwert verschlielRen

Ziel: Das Sperren der Sollwerte im Hauptmenii. Eine direkte Anderung der Werte ist nicht mehr méglich. Ein Andern
ist nur noch Gber Code C001 mdéglich.

Code auswahlen
Code C003
Sollwert (Schwingamplitude)

Ricksprung

N

OROROROROROR

Code einstellen

0-100%

50 - 100 % (*)

| = aktiv

0 = nicht aktiv

| = Start =24V DC
0 =Stop =24V DC

0-5sec.

0 -5sec.

Abspeichern und zu-
rick zum Hauptmeni

4.5.3 Code C004 Sensoreingang 1 und Code C005 Sensoreingang 2

Ziel: Aktivieren und Einstellen der Sensoreingdnge

Code auswahlen
Code C004

Eingang Sensor 1

Eingang Signalrichtung invertieren

Verzdgerung des Sensorzustands
FREI, Zeit bis zum Einschaltzeit-
punkt.

Verzégerung des Sensorzustands
BELEGT, Zeit bis zum Abschaltzeit-
punkt.

Rucksprung

II=="Fur Code C005 (Sensoreingang 2) sinngemaRe Anwendung.

Rhein - Nadel Automation GmbH
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NERGIER]
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N Abspeichern und zu-

s End, |‘ rick zum Hauptmenii

= _LO00 |®T )¢ < cCodeeinstellen
A~ L0 | @
v KANALI |= |~ = / A I: akt'v
Q=1 |‘@‘¢F <~ 0=nicht aktiv [T ]
N o . o\ |=Start =24V DC

o .'Ki} <7 0= Stop = 24V DC
v KANALI 1] ~ |7 Y A
PR An 50 |.@-¢r < 0-60sec. [ |
N7

——— A

Sfb G O3 S o-e0sec.
PAN
N7 .

I Abspeichern und zu-

s End, |‘ rick zum Hauptmenii

10 14.04.2014



4.5.4 Code C006 Sensorverknupfungen
Ziel: Verknipfung der zwei zuvor aktivierten Sensoreingange.

Code auswahlen

1
[
[y
[y
[}
{'}
0O
o
o
(0]
@,
>
wn
44
@
o)
>

Code C006 %xm e |.

II=="" Es kann nur eine der acht Sensorverknipfungen aktiv geschaltet werden.

%ﬁﬁiﬂ?ﬁ;‘ﬁﬂﬂrf”—” Abblasen A~ Hnd [ .‘i} = I()::il(igxt aktiv [« ]
%AYFJIZE?EL%E%% V'z\rt:il?)lnz-sl\ihlo) Z watymd U .'b} @ I()::il(igxt aktiv Py
Oder verknapfung X [Eor 0 101 £ o hicht akav
Min/Max Verkndpfung X [Efor. 0 0TI S o=l akiv
Und / S2 Verkniipfung (abVersions-Nr.l(Z Iy |.|g|_}i)l @ :)::?kitcixtaktiv
E:Jdliféandskontrollem|texternerSteLZ K:N/‘-/_/_‘l /__/ |._¢7 % :)::at:}kit(,!xtaktiv @
Fullstandskontrolle Leuchtmelder Z “WIII:II_II_ I |._I§l % L)::ikitcixt aktiv
Einzelverknipfung X[ERIL [ 0TI S otiontaki ey

N

. = Abspeichern und zuruck
Rucksprun e S S |. <« "
prung ae . e | zum Hauptmenii

Eine kurze Beschreibung der einzelnen Verknipfungen

=" und (AND) Verknupfung der beiden Sensoreingange mit Abblasen der Auslaufbahnen.
Beispiel:

Anwendung: Zufihranlagen zwei- Bahnig mit Staukontrolle.
Lésung: Bahn 1 (Sensor 1) befullt = Bahn 1 abblasen (Relais K1)
Bahn 2 noch frei
Bahn 2 (Sensor 2) befullt = Bahn 2 abblasen (Relais K2)
Bahn 1 noch frei
Bahn 1 + Bahn 2 beflllt = Schwingférderer (Kanal 1) Stop ca. 4 s spater Blasluftstop

I'=>" und (UND) Verknupfung der beiden Sensoreingéange ohne Abblasen der Auslaufbahn.
Der Schwingforderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Die Sortierluft kann
Uber Relais K2 verzdgert (4 s) abgeschaltet werden.

==~ oder Verknipfung der beiden Sensoreingange.
Der Schwingforderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn einer der beiden Sensoren belegt wird. Die Sortier
luft kann Uber Relais K2 verzdgert (4s) abgeschaltet werden.

=" Min/Max Verknupfung der beiden Sensoreingange.
Der Schwingforderer schaltet ab , wenn peide Sensoren belegt sind. Erst nach Freiwerden beider
Sensoren schaltet der Schwingférderer (Kanal 1) wieder ein.
Relais K1 schaltet mit Abschalten des Schwingférderers. Relais K2 schaltet 4 s spater (Blasluftab-
schaltung)

=" und /s2 Verknipfung
Der Schwingférderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Das Einschalten erfolgt
mit Freiwerden von Sensor 2. Die Sortierluft kann Uber Relais K2 verzdgert ( 4s) abgeschaltet weden.

=" Fillstandskontrolle zur Bunkersteuerung mit externer Steuerung
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzdgerungszeit (C005). Wird der
Sensor 1 abgedunkelt, so fallt Relais K1 ab. (Bunkerverriegelung).

Anwendung: Sensor 1 = Staukontrolle; Sensor 2 = Fullstandskontrolle; Relais K1 = Ansteuerung Bunker

II=="" Fullstandskontrolle mit Leuchtmelder
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzdgerungszeit (C005).

Anwendung: Sensor 2 wird als Fullstandskontrolle (z.B. LC-N 24V DC) genutzt. Relais K1 schaltet ei-
nen Leuchtmelder: Schwingfoérderer oder Linearférderer leer.

Rhein - Nadel Automation GmbH 11 14.04.2014
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455 Code C008 Zykustuberwachung

Ziel: Uberwachung der Sensoren 1 (Staukontrolle) und /oder 2.
Bei Aktivierung der Zyklusiiberwachung dirfen in Code C006 die Verkniipfungen ,,AND, SOL" nicht aktiviert

sein!!!

Code auswahlen
Code C008

Sensoreingang 1 wird Uberwacht

Sensoreingang 2 wird tiberwacht

Uberwachung in Abhangigkeit von
Kanal 1

Zeit bis Alarmmeldung
Abschalten von Kanal 1
Schalter

Ricksprung

oder Linearforderer mit abgeschaltet und im Bedienfeld erscheint eine ERROR Meldung.

D AP A>ID D 4> 4P

KANAL |
KANAL 2

e
coe e LI

Clpmmpfes

oL T
LT

KANAL | I_I

I
el A |

OLT13x

s r 0

Clpmmgle

el I

g i (]

ClpmpgPet

KANAL | _ _ _I
et I .

[clp=n

Die Entstdrung erfolgt Gber die Cursor Taste rechts unten.
Wenn OQUT = 0 wird bei Stérung nur das Relais K2 betétigt (Leuchtmelder: Stérung). Die Entstérung
erfolgt automatisch mit Belegen des Sensor 1.

==~ wenn A.L. = 1 wird bei Storung Relais K1 getaktet (Schalter Umschaltung von Relais K2 nach K1).

4.5.6 Code C009 Status anzeigen

Ziel: Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz und der Sensoreingange.

Code auswahlen
Code C009

Signal der externen Freigabe
Kanal 1

Schwingfrequenz Kanal 1
Signal am Sensoreingang 1
Signal am Sensoreingang 2

Riucksprung

P> 4> 4> 4D 4P

R OROR ORI

= 000 |0T13 £
ENNERE
s fe | |©
weTHA D @
w 0F )@
sgCE [ |@

KANAL | |
KANAL 2

I
oo el

[SP=n

.—Ii @ Code einstellen

| = aktiv
0 = nicht aktiv
| = aktiv
0 = nicht aktiv
| = aktiv
0 = nicht aktiv

3 -240 sec.

| = siehe unten
0 = siehe unten
| = Alarm auf Relais K1
0 = Alarm auf Relais K2

i

Dyl

Abspeichern und zu-

rick zum Hauptmeni

=" Dpie Zyklusuberwachung Gberwacht den Sensorzustand FREI. Mit der Zeit (A 180) wird die maximale
Zeit eingestellt, die ein Sensor frei sein darf, bis eine Alarmmeldung erfolgt.
Bei Alarm wird Relais K2 getaktet. Die Entstdrung erfolgt mit dem Abdunkeln des Sensors.

II=="" wenn OUT = 1 wird bei Stérung neben dem Relais K2 (Leuchtmelder: Stérung) der Schwingférderer

Code einstellen

| = aktiv

0 = nicht aktiv
= 50Hz
0=100 Hz

| = aktiv

0 = nicht aktiv
| = aktiv

0 = nicht aktiv

Abspeichern und zu-
rick zum Hauptmenu

== Mit dem Meniupunkt HA= Halbwelle kann kontrolliert werden, ob der Betriebsmodus
(100-50Hz) richtig gewahlt ist .

Rhein - Nadel Automation GmbH
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4.5.7 Code C200 Sperren aller Codeeingaben

Ziel: Ein ( versehentliches) Andern der eingestellten Werte durch den Benutzer ist nicht mehr méglich.

A KANAL | A

Code auswahlen |Kg§;z oo | Ol ] be Code einstellen

Code C200 e a0 | @
AN el I N II |
A , | = freigeben

Sperren der Einstellfunktionen el T b—

P paN kS E/‘I.L. I .@ N~ 0 =sperren

AV

Rucksprung

CODE

==~ Es wird nur noch Code C200 angenommen!!!
Andern der Sollwertvorgaben fiir Kanal 1 und 2 ist im Hauptmeni (siehe 4.3) moglich.

4.5.8 Code C100 Leistungsvorgabe mit einer externen Spannung

Ziel: Sollwertverstellung mit externer Spannung

A KANAL | A A
Code auswdhlen |mz toon |.- hf < Code auswahlen
=]
Code C100 N
. A = ;. |=aktiv
KANAL | =T = —
Externe Speisung Kanal 1 an o F I__I. T Ol ] }b— < 0= nicht aktiv
v

. = Abspeichern und zu-
KANAL | I_ _ _I
Rucksprung |“‘ |. e | rick zum Hauptmend

conE ol

= Abspeichern und zu-
KANAL |
KaAL2 II_' I /_‘II_ | . |$—l_| 0 T

rick zum Hauptmeni

i

I

i

== wird die externe Speisung aktiviert, so ist der zuletzt eingestellte digitale Leistungswert (%) die mini-

male Leistung fir 0 Volt. Die maximale Leistung fir 10 Volt ist mit dem Parameter P in C001
einzustellen.

II=="" Die externe Spannung ist im Steuergerat an Klemme 31,32 und 33 anzuschliel3en
Klemme 31 = +10V
Klemme 32 =E
Klemme 33 = 0V

Weitere Informationen hierzu finden Sie unter www.rna.de
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4.5.9 Code C143 Parameter abspeichern

Ziel: Abspeichern von anwendungsspezifischen Parametern

Code auswahlen |§£“ rnnn | .—Iif @ Code auswahlen
Code C143 A m; ~ II_' [ __"I @)

Abspeichern Z s P CH Q@_}j} @ s CACE
SE g oD i

=" Nach Bestatigen von PUSH durch ENTER werden die gewahlten Parameter durch Driicken einer
Cursortaste separat abgelegt.

45.10 Code C210 Parameter zuriickholen

Ziel:  ZurlUcksetzen auf Werkseinstellung bzw. Zurlickholen der abgespeicherten anwendungsspezifischen
Einstellungen

A KANAL | = 171717 — Y A H
Code auswahlen T | Ol ] I} < Code einstellen [« ]
Code C210 w0 | @
& CODE = I_ I_ I’_I
< AN
Werkseinstellun e T P -h— el CIC T
9 AL O] <~ |" AL [« ]
ifi v PN
KANAL | = 17 — KavaLl = 1T T T
Anwendungsspezifische Parameter T Q] b, SAELTT [« |
<

Riicksprung ] |' Abspeichern und zu-

rick zum Hauptmeni

II=="" EAC Anwahl und Bestétigung von FAC. macht die Werkseinstellung gilltig

==~ ys.PA. Anwahl und Bestatigen von US.PA holt die zuvor unter C143 abgespeicherten anwendungs-
spezifischen Parameter zuriick.
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Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19/23 « D - 52068 Aachen
Tel (+49) 0241/5109-159 ¢ Fax +(49) 0241/5109-219
Internet www.rna.de ¢ Email vertrieb@rna.de
Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Ludenscheid
NottebohmstrafRe 57 ¢ D - 58511 Lidenscheid
Tel (+49) 02351/41744 « Fax (+49) 02351/45582

Email werk.luedenscheid@rna.de

Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Ergolding
Ahornstra3e 122 « D - 84030 Ergolding
Tel (+49) 0871/72812 « Fax (+49) 0871/77131

Email werk.ergolding@rna.de

PSA Zufuhrtechnik GmbH

Dr. Jakob-Berlinger-Weg 1 ¢ D — 74523 Schwabisch Hall
Tel (+49) 0791/9460098-0 * Fax (+49) 0791/946009829

Email info@psa-zt.de

€D

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96 *« CH - 3360 Herzogenbuchsee

Tel +(41) 062/95610-00 ¢ Fax (+41) 062/95610-10
Internet www.rna.de ¢ Email info@handling-systems.ch

RNA AUTOMATION LTD

Hayward Industrial Park
Tameside Drive, Castle Bromwich
GB - Birmingham, B 35 7 AG
Tel (+44) 0121/749-2566 * Fax (+44) 0121/749-6217
Internet www.rna-uk.com ¢ Email rna@rna-uk.com

&

Vibrant S.A.

Pol. Ind. Famades C/Energia Parc 27
E - 08940 Cornella Llobregat (Barcelona)
Tel (+34) 093/377-7300 e Fax (+34) 093/377-6752
Internet www.vibrant-rna.com ¢ Email info@vibrant-rna.com
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