Rhein - Nadel Automation GmbH
VT-BA ESK2002-DE

Betriebsanleitung

Steuergerate
fur Schwingantriebe

ESK 2002

Rhein-Nadel Automation GmbH

1 14.04.2014



Inhaltsverzeichnis

56 T o TS PSR Seite
1 Technische Daten 3
2 SICherh@itSNINWEISE .....ooiiiiiiii e 4
3 Hinweise zur Inbetriebnahme...........cccoiiii 5
4 BeAIENMUNG . ..ottt e st e e e e e 8
5 MABZEICNNUNG ...ttt e e sbr e e 16
6 ANSChIUSSSChaltbild.......cooiiiiiiii e 17

(A
{YRNA
Konformitatserklarung

Im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
und EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Hiermit erklaren wir das das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Angewendete harmonisierte Normen:
DIN EN 60204 T1
EN 61439-1

Bemerkungen:

Rhein-Nadel-Automation

Geschaftsfihrer
Jack Grevenstein
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Das

Leistungsmerkmale

kompakt aufgebaute Steuergeréat ist flir den Betrieb einer Schwing-, Linearférderer und Bunkerkombination konzi-

piert. Es kann ein Linearférderer
oder ein Austragsband an Kanal 3 sowie ein Vibrationsbunker oder ein Bandbunker an Kanal 2 angeschlossen werden.

Die

Bandantriebe miissen

mit einem Wechselstrom Kondensatormotor ausgertiistet werden

Das Steuergerat ESK 2002-10 ist fir ein gesamte Leistung von 10 Amp. das Steuergerat ESK 2002-16 ist flir eine ge-
samte Leistung von 16 Amp. ausgelegt.
Folgende Leistungsmerkmale kennzeichnen das Gerat:

1.2

Drei Leistungsausgéange:

Kanal 1 Schwingférderer < 10A ( 10A)

Kanal 2 Linearférderer oder Bandantrieb < 4A

Kanal 3 Linearforderer oder Bandantrieb < 4A

Laststrom gesamt max. 10A ( 16 A)

Kanal 1 bis 3 werden im Reglerbetrieb tber einen Phasenanschnitt gesteuert. Kanal 2 und 3 sind im Motorpinzip
konstant, nicht regelbar.

Zwei Sensorverstarker mit unabhangig einstellbaren Zeitstufen (An / Ab).

externe Freigabeeingange 24VDC.

Zwei Relaisausgéange und vier Optokoppler fir Statusmeldungen und weitere Verknipfungen.
Folientastatur zum Einstellen und Andern der Arbeitswerte (Parameter) in den Einstellments.
Steckbare Anschlisse fir

- Schwingforderer

- Linearforderer

- Bunker

- Sensoren

- Kommunikation

Zweipoliger Hauptschalter.

EG - Konformitat/CSA-Konformitat

Das Steuergerét entspricht folgenden Bestimmungen:

EG - EMV Richtlinie 2014/30/EU
EG - Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

Angewendete harmonisierte Normen:

DIN EN 60204, T.1
EN 61439-1

Rhein - Nadel Automation GmbH 3 14.04.2014
VT-BA ESK2002-DE



1.3 Technische Daten

Netzspannung:

Ausgangsspannung:

Gerate Typ

Laststrom max. Kanal 1:

Laststrom max. Kanal 2:

Laststrom max. Kanal 3:

Laststrom max. gesamt:

Laststrom minimal:

Interne Sicherung:

Sanftanlaufzeit, Sanftauslaufzeit bei 3 Kanalen:

Sensoreingange:

3 Freigabe - Eingénge:
Sensorversorgung:
Sensorverzogerung AN:
Sensorverzogerung AB:
Ausgange:

Statusausgang (Optokoppler):
Relaiskontakte:

230 Volt AC, 50/60 Hz, +20 / -15%

110 Volt AC, 50/60 Hz, +10 / -10%

0... 208 Veir /230 VAC ; 0 ... 98Vert/ 110VAC
ESK2002 - 10 / ESK 2002 - 16

10 Aett 1 10 Aeff
4 Aet 4 Aett
4 Aeit 4 Aetf
10 Aett 16 Aeft

80 mA

F1=10A/F2=4A/F3 =4A
0 ... 5 sec. getrennt wahlbar

2

24V DC (10-24VDC)

24V DC, max. 60 mA (pro Sensoreingang)
0 ... 60 sec. getrennt einstellbar

0 ... 60 sec. getrennt einstellbar

2 Relais / 2 potentialfreie Wechselkontakte
2 netzspannungsfilhrende Schliel3kontakte
max. 30V DC 10mA

max. 6A 250V AC

Betriebstemperatur: 0..45°C
Schutzart: IP 54

1.4 Zubehor
Kennzeichnung Benennung RNA - Mat. Nr.
XS1, XS2, XS5 Laststecker 5 pol. 31002322 ( 50 Hz Antriebe )
XS1, XS2, XS5 Laststecker 5 pol 31002323 (100 Hz Antriebe )
XS3 Kupplungsstecker 5 pol. Gerade 35051144
XS3 Kupplungsstecker 5 pol. abgewinkelt 35002546
XS4 Kupplungsstecker 12 pol. Gerade 35051641
XS4 Kupplungsstecker 12 pol. abgewinkelt 35051642

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise sollten in jedem Fall gelesen und verstanden werden. lhre Beachtung sichert den Erhalt wert-

vollen Materials und vermeidet gesundheitliche Beeintrachtigungen.

Es muss sichergestellt sein, dass alle Personen, die mit diesem Steuergerat arbeiten, mit den Sicherheitsvorschriften

vertraut sind und diese auch befolgen.

Das hier beschriebene Gerét ist ein Steuergerat zum Betrieb von RNA — Schwing, - Linearférderern und Bandbunker.

Die Grenzwerte der technischen Daten sind zu beachten.

= Hinweis!
Diese Hand kennzeichnet Hinweise auf Tipps zur Bedienung des Steuergerates.

Achtung!

Dieses Warndreieck kennzeichnet Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung dieser Warnung kann

schwerste Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

Rhein - Nadel Automation GmbH
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Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotech-
nischen Regeln vorgenommen werden!

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine / Anlage beachten!

Die elektrische Ausrlstung einer Maschine / Anlage ist regelmafiig zu begutachten und zu prifen. Méan-
gel, wie lose Verbindungen bzw. beschéadigte Kabel, miissen sofort beseitigt werden!

Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle installiert
und intakt ist. Zur Schutzleiterpriifung dirfen nur dafir zugelassenen Priufgeréte eingesetzt werden.

3 Hinweise zur Inbetriebnahme

Bevor die Verbindung zum Netz hergestellt und das Steuergerét eingeschaltet wird, sind die folgenden
Punkte unbedingt zu priifen:

Ist das Steuergeréat ordnungsgeman und mit allen Schrauben verschlossen?

Sind vorhandene Steckerarretierungen eingerastet / festgeschraubt?

Sind alle Kabel und Durchfuhrungen unversehrt?

Ist die BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG sichergestellt?

Stimmt die Netzspannungsangabe am Steuergerat mit dem ortlichen Netz iberein?
Stimmt die Netzfrequenzangabe am Schwingantrieb mit dem 6rtlichen Netz tberein?

Ist am Steuergerat die richtige Betriebsart eingestellt? (Hierzu Erlauterung ,Betriebsart®)

Nur wenn alle obigen Fragen eindeutig mit Ja beantwortet werden kdnnen, sollte das Steuergerat in Betrieb genom-

men werden.

Bei Erstinbetriebnahmen oder Inbetriebnahmen nach Reparaturarbeiten oder Austausch von Steuergera-
ten / Schwingantrieben sollte vor dem Einschalten die minimalste Leistung am Steuergerat eingestellt
sein. Beim Hochfahren der Leistung ist dann auf die ordnungsgemaf3e Funktion zu achten.

Rhein - Nadel Automation GmbH 5 14.04.2014
VT-BA ESK2002-DE



3.1 BETRIEBSART

Codierung der Schwing-, Linearférderfrequenz im Stecker.
Betriebsart 2

Mit Briicke: 100 / 120Hz

Mit Briicke: 6000 / 7200 Schwingungen/ min

Betriebsart 1

Ohne Briicke: 50 / 60Hz

Ohne Briicke: 3000 / 3600 Schwingungen/ min

Verschraubung M20

Lﬂiﬁﬂj grau-2 100Hz Schwingfrequenz

schwarz-1 50Hz Schwingfrequenz
Metall-EMV-Verschraubung fiir
frequenzgeregelte Geréte

.
a\

3.2 Sensoreneingange und Sensorenverknipfungen

In dem Steuergerat sind zwei Sensoreneingange integriert. Staukontrolle, Fullstandskontrolle, Zyklustiberwachung so-
wie andere Uberwachungsaufgaben sind hiermit zu realisieren. Es gelten die folgenden grundsatzlichen Festlegungen:

Sensoreingang 1 wirkt auf Kanal 1. Sofern im Menu C 006 nichts anderes programmiert ist, wirkt Sensoreingang 1 auf
Kanal 1 und Sensoreingang 2 auf Kanal 2.Wenn die Funktion Staukontrolle bendtigt wird ist der Sensoreingang 1 hier-
fur reserviert. Wenn die Funktion Fullstandskontrolle bendtigt wird ist der Sensoreingang 2 hierfur reserviert. Die Sen-
soreingange konnen nur ausgewertet werden, wenn sie aktiviert sind. Den Sensoranschluss (Steckverbindung XS3)
entnehmen Sie bitte dem Anschlussbild.

3.3 Statusausgange und Relais

Die Statusausgéange dienen der Ferndiagnose Uber den Betriebszustand des Steuergerates oder der Verknipfung von
mehreren Steuergeraten untereinander.

Sie sind als frei verfiigbare NPN-dotierte Transistorstrecken ausgefihrt und potentialfrei.

Beim Statusausgang BEREIT ist die Transistorstrecke immer dann durchgeschaltet, wenn das Steuergerdat am Netz
angeschlossen und mit dem Netzschalter eingeschaltet ist.

Der Statusausgang AKTIV fordert zum Durchschalten die gleichen Bedingungen wie Bereit. Zusatzlich missen die
Kanale 1 bis 3 frei geschaltet werden, bei STAU, OFF oder STOP sperrt der Transistor. Die Statusausgange sowie die
externen Freigaben sind Uber die Steckverbindung XS4 zu verdrahten.

Rhein - Nadel Automation GmbH 6 14.04.2014
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4. Bedienung

4.1 Allgemeines

Ein/AusA Cursor auf

|
P
[ Cursor ab

Steckverbindungen des Steuergeréates

Hauptschalter Das Steuergerat wird vom Netz 2-polig getrennt

XS 3

Steckverbinder fir Sensoren

Kanal 1 (XS1) Steckverbinder fur Schwingférderer ( < 10A)

Kanal 2 (XS2)

Steckverbinder fur Linearforderer oder Wechselstrommotor ( < 4A)

Kanal 3 (XS5) Steckverbinder fur Linearférderer oder Wechselstrommotor ( < 4A)

XS4

Steckverbinder fir Optokopplerausgénge und externe Freigabeeingange

Das Display des Steuergerétes (Folientastatur)

b

PaN
~

- @

Ein/ Aus

Mit dieser Taste werden alle angeschlossenen Geréate abgeschaltet. Im Display wird
»OFF“ angezeigt. Das Steuergerit bleibt betriebsbereit.

Cursor auf und Cursor ab

Mit diesen Tasten blattert man durch das Meni des Steuergerates bzw. werden die
Parameter eingestellt.

Enter

Mit dieser Taste bestatigt man die zuvor mit dem Cursor eingegebenen Parameter
Dezimalpunkt im Display

Der Dezimalpunkt blinkt nicht, es kann keine Eingabe vorgenommen werden.

Der Dezimalpunkt blinkt, es kann eine Eingabe vorgenommen werden

Rhein - Nadel Automation GmbH 8 14.04.2014
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4.2 Einschalten des Steuergerates

Zur Inbetriebnahme wird das Steuergerat mit dem Hauptschalter eingeschaltet. Es erscheint eine Anzeige des Haupt-
mends, die den zuletzt eingestellten Sollwert im Kanal 1 (Zufuihrleistung des Schwingférderers) zeigt.

KANAI |
KANAL 2 I— II

CODE —

—_—

|
l

—_—

Abhangig vom Schaltzustand des Gerétes kdnnen alternativ auch folgende Anzeigen erscheinen:

KANAI | I
KANAL 2 ’
CODE -

T

I~ 10
Il

KANAI | ,_
KANAL 2 _I ,
CODE

[l
LI

(mittlere Prioritat)

! Die externe Freigabe wurde aktiviert, ist aber dem Geréat im Augenblick entzogen.

Das Gerat wurde mit der linken oberen Taste auf der Folientastatur ausgeschaltet, alle
Funktionen sind gesperrt. (hdchste Prioritét)

Der Sensor zur Stautuberwachung ist belegt, dadurch wurde Kanal 1 (Schwingforderer)
ausgeschaltet. (niedrige Prioritat)

4.3 Hauptmenu/ Einstellen und Anzeigen der Sollwerte fur Kanal 1,2 und 3

Anzeige des Sollwertes bzw. der Leis-

tung des Kanal 1 (Schwingforderer)

Alternativ: STOP, OFF oder STAU
(siehe oben)

AN
7

Eingabe der Codes um die gewlinsch-

ten Einstellungen zu @ndern bzw.
durchzufihren.

AN
N7

Sollwertvorgabe fir Kanal 1

(Schwingforderer)

AN
N7

Sollwertvorgabe fur Kanal 2

(Linearforderer oder Wechsel-
strommotor)
(nicht wirksam bei Bandantrieb)

Sollwertvorgabe fur Kanal 3

(Linearforderer oder Wechsel-
strommotor)
(nicht wirksam bei Bandantrieb)

N

—

OIS

Spmmpgle =

—

OLTI NS

—

I

I y
——
I =

LTINS

Keine Eingabe maoglich

Code eingeben. [« ]

Beschreibung der Codes
siehe Abschnitt 4.4

Eingabe in %; zum Ab- [ T ]

speichern zurick in
den Anzeigemodus

Eingabe in %; zum Ab- [« |
speichern zuriick in
den Anzeigemodus

Eingabe in %; zum Ab- [« |
speichern zuriick in
den Anzeigemodus

Aus diesen vier Grundanzeigen des HaSmenis kann mit Hilfe der Cursortasten (UP/ DOWN) im Hauptmeni geblat-
tert werden. In den einzelnen Punkten des Hauptmenus kann jeweils durch Driicken der ENTER- Taste der Menipunkt
zur Einstellung bzw. Anderung aktiviert werden. Nach dem Driicken der ENTER- Taste blinkt der Dezimalpunkt. Jetzt
sind Anderungen mit Hilfe des Cursortasten (UP/DOWN) maglich. Die Eingaben werden durch erneutes Driicken der
ENTER- Taste bestatigt. Der Dezimalpunkt blinkt nicht mehr. Mit Hilfe der Cursortasten kann weiter im Meni geblattert
werden. Die Vorgehensweise gilt sinngemaf3 auch fur die nachfolgend beschriebenen Code- Mends.

Alle im Folgenden dargestellten Displayanzeigen geben die Werkseinstellung wieder. Weicht die tatsachliche Anzeige
im Steuergerat hiervon ab, wurde die Werkseinstellung anwendungsspezifisch in den einzelnen Codes geéndert.

Rhein - Nadel Automation GmbH
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4.4  Beschreibung der einzelnen Codes zur Programmierung des Steuergerates

KANAL | —
KANAL 2 ’I |
CODE == I

1 | Einstellungen fiir Kanal 1

= In diesem Untermenii kénnen fiir Kanal 1 die folgenden Funktionen eingestellt bzw. begrenzt werden:
- Schwingamplitude - Signalrichtung der externen Freigabe

- externe Freigabe - Sanftanlaufzeit und Sanftauslaufzeit

w02 | Einstellungen fiir Kanal 2
— In diesem Unterment konnen fur Kanal 2 die folgenden Funktionen eingestellt bzw. begrenzt werden:
- Schwingamplitude - Signalrichtung der externen Freigabe
- externe Freigabe - Sanftanlaufzeit und Sanftauslaufzeit
- Auswahl Schwingantrieb oder Bandantrieb

KANAL |
KANAL 2
CODE  m b

] | Einstellungen fir Kanal 3
In diesem Untermeni kénnen fiir Kanal 3 die folgenden Funktionen eingestellt bzw. begrenzt werden:
- Schwingamplitude - Signalrichtung der externen Freigabe
- externe Freigabe - Sanftanlaufzeit und Sanftauslaufzeit
- Auswahl Schwingantrieb oder Bandantrieb

KANAL|
KANAL 2
CODE ==

Sollwert verschlieRen

Dieses Untermeni erméglicht ein Sperren der Sollwerte (Schwingamplitude) im Hauptmenii. Das Andern
der Sollwerte fur Kanal 1, Kanal 2 und Kanal 3 im Hauptmen ist nicht mehr méglich. Dadurch wird ver-
hindert, dass die Leistungswerte versehentlich verandert werden. Ein Andern ist nur noch tiber die
Codes C001, C002 und C012 mdglich.

KANAL | |
KANAL 2
CODE = hm e

i Einstellen des Sensoreingangs 1

In diesem Unterment wird der Sensoreingang 1 aktiviert. Es kénnen zusétzlich die folgenden Funktio-
nen eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren - Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

KANAL |
KANAL 2
coDE —=l—-

Einstellen des Sensoreingangs 2

In diesem Untermeni wird der Sensoreingang 2 aktiviert. Es kénnen zusatzlich die folgenden Funktio-
nen eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren - Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

I | Wahlen der Sensorverkniipfungen
Die mit den Codes C004 und C005 aktivierten Sensoren kénnen in diesen Untermeni miteinander ver-
knlpft werden.

KANAL | i

et L L |

Einstellen der Zyklusiiberwachung
Es wird eingestellt, welcher Sensoreingang Uberwacht wird und wie die Steuerung bei einer Stérung zu
reagieren hat.

KANAL |

T
onet o LI L

1 | Status anzeigen
Dieses Untermeni dient der Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz und der Sensoreingange.

Y

CODE ==

I | Softwareversion abrufen

= Festlegung: 411.59. 1Q. 23.11.99 Geréatetyp:
> Datum 59 = ESK 2001
58 = ESG 2001

Versions-Nr.
Geratetyp 57 = ESK 2000
Interne Nr. 56 = ESG 2000

KANAL | i
KANAL 2 l
CODE ==

Leistungsvorgabe mit einer externen Spannung

KANAL | |
KANAL 2 |
CODE ==

Parameter abspeichern
Sollen die zuvor aus den verschiedenen Untermenus eingestellten Werte (anwendungsspezifische Ein-
stellungen) gesichert werden, so muss dieses Untermeni aufgerufen werden.

o /',I /'/ | Sperren aller Einstellfunktionen
— = Mit Hilfe dieses Codes werden alle Eingabeméglichkeiten des Steuergerétes gesperrt. Ein Andern der
Werte ist nicht mehr méglich. Die Freigabe des Menis kann nur noch tber diesen Code erfolgen.

KANAL | i
KANAL 2 -
cooe e dee |

P | Parameter zuriickholen

Dieses Untermeni ermdglicht dem Anwender, das Steuergerat auf die Werkseinstellungen zuriick zu
stellen. Sind zuvor anwendungsspezifische Einstellungen abgespeichert worden, so kann das Steuerge-
rat auch auf diese eingestellt werden.

Rhein - Nadel Automation GmbH 10 14.04.2014
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4.5

Anwendungsspezifische Veranderungen der Werkseinstellungen

4.5.1 Code CO01 fur Kanal 1, ( Leistungsausgang 1 Schwingforderer )

Ziel: Das Einstellen und Begrenzen der Schwingamplitude, der externen Freigabe, der Sanftanlaufzeit und der

Sanftauslaufzeit.

Code auswahlen

Code C001

Schwingamplitude einstellen
Schwingamplitude begrenzen
Externe Freigabe
Signalrichtung Externe Freigabe
Sanftanlaufzeit

Sanftauslaufzeit

Riucksprung

="

T _LO00 | @T1%F
L [E_LIT |
YET, 00 | @T1¢
YEF 900 | @T1%¢
N7 o - /
Y [E TP 0 ] @OT13¥
Y ER. T 0TI
<7 = = ,
PN e bin |.E'¢'
Y [EAR b0 |@T13¥
ME Erd. |.|1——'|

CODE

fir RNA-Fo6rderer mit 200 V Magneten = 90 %

[

OROXOXDR R

Code einstellen
0 - 100 % (*) Py
50 - 100 % [« ]
| = aktiv F

0 = nicht aktiv
| = Start =24V DC

0 = Stop = 24V DC o]
0-5sec.
0-5sec. E

Abspeichern und zu-
rick zum Hauptmenu

4.5.2 Code C002 fur Kanal 2, ( Leistungsausgang 2 Vibrations - oder Bandbunker )

Ziel: Das Einstellen und Begrenzen der Schwingamplitude, der externen Freigabe, der Sanftanlaufzeit und der
Sanftauslaufzeit und der Regelungsfunktion und der Betriebsart

Code auswahlen
Code C002

Schwingamplitude einstellen
Nur im Regelbetrieb

Schwingamplitude begrenzen (*)
Externe Freigabe

Verzogertes Ausschalten
Signalrichtung Externe Freigabe
Sanftanlaufzeit

Sanftauslaufzeit

Linearférderer - oder
Bandbetrieb
Riucksprung

="

Rhein - Nadel Automation GmbH
VT-BA ESK2002-DE
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KANAL | = ¢
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v KANAL | Y
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fur RNA-Forderer mit 200 V Magneten = 90 %

N

DA DA P> D

Code einstellen

0 - 100 % (*)

50 - 100 %

| = aktiv
0 = nicht aktiv

INP=1und InT=1

| = Start = 24V DC
0 =Stop =24V DC

0-5sec.

0-5sec.

0 = Schwingantrieb
1 = Bandantrieb

1 BEEEEE B O

Abspeichern und zu-
rick zum Hauptmeni
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4.5.3 Code C012 fur Kanal 3, ( Leistungsausgang 3, Vibrations — oder Bandauslauf )

Ziel: Das Einstellen und Begrenzen der Schwingamplitude, der externen Freigabe, der Sanftanlaufzeit und der

Sanftauslaufzeit, und der Regelungsfunktion und der Betriebsart

Code auswahlen
Code C012

Schwingamplitude einstellen
Nur bei Regelbetrieb

Schwingamplitude begrenzen (*)

Externe Freigabe

Verzdgertes Ausschalten
(Nur for Kanal 2

Signalrichtung Externe Freigabe
Sanftanlaufzeit
Sanftauslaufzeit

Linearférderer - oder
Bandbetrieb
Riucksprung

=" %

KANAL | In
KANAL 2 L.
CODE s e

b
LI

[ClPmnzes

KANAL | I~
KANAL 2

& CODE _.I_.I_I -
VET 00 | @T1x*
7
[EF_500 ] @I
v KANAL = = Y
A wa [ F ] I‘“b'
YERE [ ]OT3¥
7 ;
X[EAR. T |OT]F
v KANALI [ 117 ._ Y
A S T L | —] |
7 = - ’
D ELTERCr=akes
Y we HE |.|$——|| ‘ﬁ’
. Fnd (Ol

45.4 Code C003 Sollwert verschlieRen

Ziel: Das Sperren der Sollwerte im Hauptmen. Eine direkte Anderung der Werte ist nicht mehr méglich. Ein Andern
ist nur noch uber Code C001, Code C002 und C012 mdglich.

Code auswahlen
Code C003
Sollwert (Schwingamplitude)

Riucksprung

fir RNA-Fo6rderer mit 200 V Magneten = 90 %

pmptes

s L0000 |Oled]

T T )
A LU D @)
v KANA“III II )
| I‘@ﬁ}
A d _

w g

[E]pm

PAN :
= Code einstellen

0 = Schwingantrieb
1 = Bandantrieb

< 0-100% ()

< 50-100%

2\ | = aktiv

X7 0 = nicht aktiv
PAN _ —11
= INP=1und InNT=1
2\ | =Start =24V DC
N~ 0= Stop =24V DC
PAN

< 0-5sec.

PaNEPN

= 0-5sec.

PAN

7

Abspeichern und zu-
rick zum Hauptmenu

455 Code C004 Sensoreingang 1 und Code C005 Sensoreingang 2
Ziel: Aktivieren und Einstellen der Sensoreingange

Code auswahlen
Code C004

Eingang Sensor 1

Eingang Signalrichtung invertieren

Verzégerung des Sensorzustands
FREI, Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt.
Verzégerung des Sensorzustands
BELEGT, Zeit bis zum Abschaltzeitpunkt.

Riucksprung

= _LO00

CODE

| @13

KANAL |
KANAL 2

I

I~
o LT

A
YIETE [ |@LT15x
NER T eI
v KANAL - = ’
A|K;‘s::!*//u 50 |.-¢r
E0L 00 |@TI%F
v|m:t‘Z F 7 I__II. |‘|$_—||

e L

=" Fur Code C005 (Sensoreingang 2) sinngemalie Anwendung.
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g EEHEgE 8 4

AN -
< Code einstellen [« ]
2\ 1=-einstellbar .
N~ 0=Eingabe gesperrt

Abspeichern und zu-

rick zum Hauptmeni
N ;
< Codeeinstellen [« |
2\ | =aktiv F
N 0 =nicht aktiv
2\ | =Start =24V DC F
N~ 0=Stop =24V DC
N
< 0-60sec.
AN
< 0-60sec.

Abspeichern und zu-

rick zum Hauptmeni
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4.5.6 Code C006 Sensorverknupfungen

Ziel: Verknupfung der zwei zuvor aktivierten Sensoreingange.

KANAL | |
KANAL 2 |
CODF  m =

Code auswahlen

I

a0 |..—¢ @ Code einstellen

Code C006 paN -~ s @)
cooe e LT
< |
23" Es kann immer nur eine der acht Sensorverkniipfungen aktiv geschaltet werden.
uUnd Verknupfung mit Abblasen — = ;o | =aktiv
der Auslaufbahnen paN kS Hrd L .‘h' << 0 =nicht aktiv E
und Verknupfung ohne Abblasen 27— = ;o\ | =aktiv
der Auslaufbahnen) A 0 d U .'b' N~ 0 =nicht aktiv Izl
. N = .o | =aktiv P
Oder Verknupfung N L DT I’_II ._Zb, <</ 0 = nicht aktiv
. . <7 = .o | =aktiv
Min/Max Verkntpfung ~l=Ear. O O S o icht akiiv
N 7 — - ;o | =aktiv
KANAL | | — . .
Und / S2 Verkntipfung N =N b‘ <~ 0=nicht aktiv
Fallstandskontrolle mit externer Steue\ r——= = .\ | =aktiv
rung A~k Lh |‘-‘3~J?r <> 0= nicht aktiv ]
y N /= - ;o\ | =aktiv
Fullstandskontrolle Leuchtmelder NE FLL [ |.-_¢7 S 0= nicht aktiv [« |
. . 7 = — ;o2\ | = aktiv
Kl = - . :
Einzelverknlpfung A L U |. b’ 7 0 =nicht aktiv @
A
=" Mit Hilfe der folgenden zwei Verkntpfung wird die Prioritat der Kanale gesetzt.
— = .\ | =aktiv
Kanal 2 folgt Kanal 1 PN A |’@‘f} < 0 = nicht aktiv (Beide Ka- ==
N nale arbeiten unabhéngig)
=" oder!
—— - ;o\ | =aktiv
Kanal 1 folgt Kanal 2 PN 'Zi} < 0= nicht aktiv (Beide Ka- ==
N nale arbeiten unabhéngig)
Riicksprung oy /___ o |. Abspeichern und zurick

zum Hauptmend

Eine kurze Beschreibung der einzelnen Verknipfungen

==~ und (And) Verknupfung der beiden Sensoreingédnge mit Abblasen der Auslaufbahn.
Beispiel:

Anwendung: ZufUhranlagen zweibahnig mit Staukontrolle.
Lésung: Bahn 1 (Sensor 1) befillt = Bahn 1 abblasen (Relais K1)
Bahn 2 noch frei
Bahn 2 (Sensor 2) beflillt = Bahn 2 abblasen (Relais K2)
Bahn 1 noch frei
Bahn 1 + Bahn 2 beflllt = Schwingférderer (Kanal 1) Stop ca. 4s spater Blasluftstop

==~ und (Und) Verknipfung der beiden Sensoreingéange ohne abblasen der Auslaufbahn.
Der Schwingforderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Die Sortierluft kann
Uber Relais K2 verzdgert (4 s) abgeschaltet werden.

=" und/ S2 Verkniipfung der Schwingférderer (Kanall) schaltet ab , wenn beide Sensoren belegt sind.
Das Einschalten erfolgt mit freiwerden von Sensor 2. Die Sortierluft kann Uber Relais k2 verzégert ab
geschaltet werden.

==~ oder Verknipfung der beiden Sensoreingéange.
Der Schwingférderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn einer der beiden Sensoren belegt wird. Die Sortier-
luft kann Uber Relais K2 verzdgert (4s) abgeschaltet werden.

Rhein - Nadel Automation GmbH 13 14.04.2014
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=" Min/Max Verknipfung der beiden Sensoreingénge.
Der Schwingférderer schaltet ab , wenn beide Sensoren belegt sind. Erst nach Freiwerden beider
Sensoren schaltet der Schwingférderer (Kanal 1) wieder ein.
Relais K1 schaltet mit Abschalten des Schwingférderers. Relais K2 schaltet 4 s spater (Blasluftab-
schaltung)

=" Eullstandskontrolle zur Bunkersteuerung mit externer Steuerung
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzogerungszeit (C005). Wird der
Sensor 1 abgedunkelt, so fallt Relais K1 ab. (Bunkerverriegelung).

Anwendung: Sensor 1 = Staukontrolle
Sensor 2 = Fillstandskontrolle
Relais K1 = Ansteuerung Bunker

II=="" Fillstandskontrolle mit Leuchtmelder
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzdgerungszeit (C005), ohne
Berlcksichtigung des Sensors 1 (Staukontrolle).

Anwendung: Sensor 2 wird als Fullstandskontrolle (z.B. LC-N 24V DC) genutzt. Relais K1 schaltet ei-
nen Leuchtmelder: Schwingforderer leer.

4.5.7 Code C008 Zyklustuiberwachung

Ziel: Uberwachung der Sensoren 1 (Staukontrolle) und /oder 2.

Bei Aktivierung der Zyklusiiberwachung diirfen in Code C006 die Verkniipfungen ,,AND, SOL“ nicht aktiviert

sein!!!

Code auswahlen we TOnn |._¢; @ Code einstellen
Code C008 NERNTTERS

Sensoreingang 1 wird iberwacht Z e IIII_"III_ 0 ‘@_}b’, @ :)::ar:it:ixt aktiv
Sensoreingang 2 wird iberwacht Z s JAL I |._¢, % L)::ikitcixt aktiv
canal 10 AORAROIGKEIYON ST AT T 1O S o icht aktiv
canal g " APRANGIGKEION ST AT ORI S o< mont aktiv
Zeit bis Alarmmeldung Z e P_}j} % 3 - 240 sec.
Abschalten von Kanal 1 und Kanal ZZ %;’l_'//_//'. II:II .|$__||_¢, % g:: 2:222 32:22
Schalter (Relas K1) X[ERL 0 OIS o= Aarm auf relas k2

A

. = Abspeichern und zu-
Ricksprun PR | <« ) .
prung st . Ol | riick zum Hauptmenii

23" Die zyklusiiberwachung iiberwacht den Sensorzustand FREL. Mit der Zeit (A 180) wird die maximale
Zeit eingestellt, die ein Sensor frei sein darf, bis eine Alarmmeldung erfolgt.
Bei Alarm wird Relais K2 getaktet. Die Entstdrung erfolgt mit dem Abdunkeln des Sensors.

==~ Wenn OUT = 1 wird bei Stérung neben dem Relais K2 (Leuchtmelder: Stérung) der Schwingforderer
mit abgeschaltet und im Bedienfeld erscheint eine ERROR Meldung. Die Entstérung erfolgt Uber die
Cursor Taste rechts unten.
Wenn OUT = 0 wird bei Stérung nur das Relais K2 betétigt (Leuchtmelder: Stérung). Die Entstérung
erfolgt automatisch mit Belegen des Sensor 1.

=" Wenn ALl = 1 wird bei Storung Relais K1 getaktet (Schalter Umschaltung von Relais K2 nach K1).
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4.5.8 Code C009 Status anzeigen
Ziel: Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz und der Sensoreingange.

Code auswahlen s COnn | (@) .—I} @ Code einstellen
Code €009 NERTERS |
Signal der externen Freigabe V [ = o RIO) ! —_ak_tlv .
| | 0 = nicht aktiv
Kanal 1 VA oo
i KANALI = = I = 50 HZ
Schwingfrequenz Kanal 1 g II'II ILI’_ Il Q 0 = 100 Hz
. . o — = i
Signal der externen Freigabe e 1@ ! _ak'tlv .
AN 0 = nicht aktiv
Kanal 2
. v - I = 50 Hz
KANAL | I ’ I
Schwingfrequenz Kanal 2 w-HA | |. 0 = 100 Hz
Signal der externen Freigabe T @ ! :_ak_tlv .
A Lo "2 I 0 = nicht aktiv
Kanal 3
. v = = 50 Hz
ez
Schwingfrequenz Kanal 3 wwz = HE |. 0 = 100 Hz
. . A —— | = aktiv
K| I . .
Signal am Sensoreingang 1 A e 1.3 II_' L © 0 = nicht aktiv
: . < —— | = aktiv
KANAL | I I I ) .
Signal am Sensoreingang 2 A Lo’ [ o 0 = nicht aktiv
" N e Abspeichern und zu-
Riicksprung |m Erd |. l— | . :

CODE

rick zum Hauptmeni

=" Mmit dem Menilpunkt HA= Halbwelle kann kontrolliert werden, ob der Betriebsmodus (100-
50Hz) richtig gewéahlt ist .

4.5.9 Code C200 Sperren aller Codeeingaben
Ziel: Ein ( versehentliches) Andern der eingestellten Werte durch den Benutzer ist nicht mehr méglich.

A KANAL | Y A H

Code auswdhlen |KQ§;EU roon |. .—hﬁ < Codeeinstellen

Code C200 e T I000 | @
paN S |
v ; | = freigeben

Sperren der Einstellfunktionen vl I | b—

P paN E/‘I.L. I - N~ 0=sperren

N

= Abspeichern und zu-
KANAL |
@ = |' |3—_,| - )

Rucksprung rick zum Hauptmeni

==~ Es wird nur noch Code C200 angenommen!!!
Andern der Sollwertvorgabe fir Kanal 1, 2 und 3 ist im Hauptmenu (siehe 4.3) méglich.

4.5.10 Code C143 Parameter abspeichern
Ziel: Abspeichern von anwendungsspezifischen Parametern

[l |..—I} @ Code auswahlen

I /

CODE s

Code auswahlen

I
L

Code C143 el Tl | @
paN kS
Abspeichern ew L ..-li)} & [COCL
P i N | I L
" N Abspeichern und zu-
KANAL I =
Rilcksprung o I'_' I I_'II. O] rick zum Hauptment

==~ Nach Bestatigen von PUSH durch ENTER werden die gewahlten Parameter durch Driicken einer

Cursortaste separat abgelegt.

I

I

i

I
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45.11 Code C210 Parameter zurtickholen

Ziel: Zuricksetzen auf Werkseinstellung bzw. Zurtickholen der abgespeicherten anwendungsspezifischen
Einstellungen

A KANAL | = 1771717 Y A H

Code auswahlen |mz roon | .._¢F < Codeeinstellen [« |

Code C210 A é;igﬁt'z ] II:.L_'I IIIL',I Q

Werkseinstellung N T ..-hf &S [wmCAOCE [« |
PN 7 |es5ArL

" 7 — AN —

Anwendungsspezifische Parameter ~ T .._I?' SAEH: [«—] ]

<7

" = Abspeichern und zu-
Riicksprun sl oo | - .
prung Sy Ol | rick zum Hauptmenii

II=="" FAC Anwahl und Bestatigung von FAC. macht die Werkseinstellung giltig

==~ Us.PA. Anwahl und Bestatigen von US.PA holt die zuvor unter C143 abgespeicherten anwendungs-
spezifischen Parameter zurtick.

5 Mal3zeichnung

153 295
139 14 14

SEIAG:
o _/ an250v
At

(H 10A/250

/) . 2
—
|
<t | ™
ﬁ QN
O 29,0 <,
156
180
255
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Anschlussschaltbild

Sensoranschlul am Sensoreingang XS3 der Steuergerdte
ESK2002
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Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19/23 « D - 52068 Aachen
Tel (+49) 0241/5109-159 ¢ Fax +(49) 0241/5109-219
Internet www.rna.de ¢ Email vertrieb@rna.de
Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Ludenscheid
NottebohmstrafRe 57 ¢ D - 58511 Liudenscheid
Tel (+49) 02351/41744 « Fax (+49) 02351/45582

Email werk.luedenscheid@rna.de

Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Ergolding
Ahornstra3e 122 « D - 84030 Ergolding
Tel (+49) 0871/72812 « Fax (+49) 0871/77131

Email werk.ergolding@rna.de

PSA Zufuhrtechnik GmbH

Dr. Jakob-Berlinger-Weg 1 ¢ D — 74523 Schwabisch Hall
Tel +49 (0)791/9460098-0 « Fax +49 (0)791/9460098-29

Email info@psa-zt.de

€D

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96 * CH - 3360 Herzogenbuchsee

Tel +(41) 062/95610-00 ¢ Fax (+41) 062/95610-10
Internet www.rna.de ¢ Email info@handling-systems.ch

RNA AUTOMATION LTD

Hayward Industrial Park
Tameside Drive, Castle Bromwich
GB - Birmingham, B 35 7 AG
Tel (+44) 0121/749-2566 * Fax (+44) 0121/749-6217
Internet www.rna-uk.com ¢ Email rna@rna-uk.com

&

Vibrant S.A.

Pol. Ind. Famades C/Energia Parc 27
E - 08940 Cornella Llobregat (Barcelona)
Tel (+34) 093/377-7300 * Fax (+34) 093/377-6752
Internet www.vibrant-rna.com ¢ Email info@vibrant-rna.com
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